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INTRODUCCION

La silla muestra en cada momento de |a historia la evolucién de las costum-
bres, la manera de ser y hacer de una época como ningun otro mueble, ya que
indica la dindmica de una sociedad en constante transformacién que desea una
mayor comodidad mediante la renovacién del gusto v de las formas.

Antiguamente cada silla era un modelo dnico que podfa conferir rango so-
cial v autoridad a su propietario. Basta tener en cuenta que Luis XIV presidra
sentado los consejos de Estado mientras sus ministros permaneclan de pie,
para hacerse una idea de |a autoridad con |a que se investla este mueble. Mo fue
hasta el siglo pasado cuando se inicié |a produccien masiva de sillas gracias a
los nuevos métodos de fabricacién industrial, lo que |a convirtié en un objeto
de consumo mas.

La eleccién de una silla es algo muy personal. Su construccién constituye
un reto para cualquier aficionado, por experto que sea. Este manual propone
numerosos proyectos ¥ da todas las explicaciones necesarias para su reali-
zacign.

La materia se divide en varias partes para facilitar su comprensién. Aundque
en principio puede considerarse como una continuacién de la obra Haga wsted
misma 25 modelos de 5illas, publicada por esta misma editorial, los proyectos
que se presentan en esta ocasidn requieren un mayor conocimiento y practica

de los procedimientos constructivos.

Ce este modo, en los seis primeros capltulos se indican v recomiendan los
materiales, herramientas v maguinaria portatil mas eficaces para la cons-
truccién de sillas.

Acontinuacién, ¥ a modo de ejemplo, se explica con todo detalle el proceso
de corte y montaje de las diferentes piezas de una silla.

En el capftulo siguiente, se presentan tres proyectos de nivel avanzado
donde se exponen técnicas concretas de ebanisterla que pueden aplicarse en
estos meaenesteres.

Y por dltime, se exponen los 25 nuevos modelos que pueden construirse de
modo artesanal.

A pesar de la dificultad de algunos de ellos, este libro puede servir tanto a
un principiante como a un experto que desee emprender proyectos mas ambi-
ciosos. Estamos seguros de que la construccién artesanal de estas sillas le

deparard muchas horas de entretenimiento.
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EL EQUIPO NECESARIO

La construccién de sillas no es una tarea facil: requiere una cierta habilidad,
bastantes horas de dedicacién, cierta experiencia —que se obtendrd a medida
que se vaya trabajando—, un espacio donde realizar todas |as tareas y un equi-
po minimeo con el que empezar ¥ que puede aumentarse a medida que vayan

necesitdndose nuevas herramientas.

WWW.AUTODIDACTA.INFO
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Consideraciones generales sobre el taller

Para realizar cualquier trabajo de carpinterfa, por sencillo que sea, es muy
importante disponer de un local adecuado que puede consistir en un garaje,
una habitacién espaciosa o un cobertizo que se haya reservado ¥ habilitado
para tal fin. A la hora de planificar la distribucién del taller tendra que preverse
la colocacién de una mesa donde se preparardn los proyectos asi como de un
banco de trabajo donde se elaborardn las diferentes piezas v donde se colocars
la maquinaria estacionaria vy portatil.

Antes de adquirir el equipo, es preciso dibujar un croquis a escala sobre
papel milimetrado del espacio disponible para distribuir correctamente todas
las dreas ¥ elementos que compondrdn el taller {maquinaria, banco de trabajo,
almacén), de manera que haya suficiente espacio para trabajar con comodidad y
para guardar los materiales v las herramientas en el lugar més adecuado.

La cuestién no estriba sélo en que podamos movernos por el taller con faci-
lidad. Debemos tener en cuenta que la maquinaria que suele emplearse en la
mayor parte de las ocasiones produce, ademds de un ruido inteso ¥ muy mo-
lesto, una gran cantidad de serrin, virutas v polvo que habrén de recogerse des-
pués de cada sesidn de trabajo. Por otra parte, habrd que prever una buena
iluminacién —natural, a ser posible— y una ventilacién suficiente a través dela

puerta o las ventanas (figura 1).
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Fig. 1. Eftaller

DONDE GUARDAR LAS HERRAM IENTAS

Hay que tener siempre las herramientas a mano. Para ello, es imprescindible
que estén bien ordenadas. Si no se dispusiera de un armario, puede fijarse ala

pared un panel de contrachapado donde se colgaran fiz. ).
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Fig. 2. Herramientas ordenadas en un panel colgado en (o pared

DAONDE ALMACENAR LOS MATERIALES
En el taller debemos reservar un espacio donde guardar los materiales prefa-

bricados ¥ la madera maciza. Unas estanterfas de madera o metélicas, o unos

soportes en la pared pueden servir {fiz. 3).
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El banco de trabajo

El banco detrabsjo o de carpintero es sin lugar a dudas el elemento més impor-
tante del taller, va que es indispensable para realizar la mayor parte de las labo-
res de carpinterfa (como, por gjemplo, el trazado, el corte de las piezas, el des-
bastado, el lijado, etc.). A causa del gran peso v el enorme esfuerzo que debe
soportal, es de |ineas muy robustas y suele estar construido con maderas duras
como el haya o el roble.

Por lo general, el banco de trabsjo estd compuesto de una superficie de
200 X 50 ©m ¥ de unos 5 om de grosor con un canal en donde pueden dejarse
las herramientas y piezas que no vayan a emplearse por el momento.

El tablero del banco estd soportado por cuatro patas robustas que suelen ser
de 7 cm de grueso v 14 om de ancho. En algunos modelos, |as traseras estan
inclinadas levernente hacia atrds para dar mayor estabilidad al conjunto.

Con todo, el elemento fundamental es |a prensa o mordaza vertical, que per-
mite sujetar las piezas que van a trabajarse. Consta de un tornillo sujeto a la
prensa de madera ¥ una palanca que permite apretarla o aflojarla. 50 se desea,
se puede complementar con una prensa horizontal, o de ebanista, que permite
sujetar piezas mas pequefias para trabajarlas con comodidad (fiz. 4).

Aunque o idéneo serfa disponer de un banco profesional, no siempre es
posible instalar uno en un taller por razones de espacio.

Si se dispone de un espacio limitado, puede adquirirse un banco plegable

con mordazas integradas v accionadas mediante un tornillo (fiz, 5). Existen en
el mercado bancos de trabajo mas sencillos, econdmicos ¥ de dimensiones
reducidas que cumplen perfectarmente con todos los requisitos necesarios para
realizar un buen trabajo de carpinterfa. Incluso, si se prefiere, se puede colocar
un tablero de madera de un cierto grosor sobre dos caballetes plegables que
estén dispuestos de manera que permitan apoyar las piezas (fig. 5).

En el caso de que se disponga dnicamente de una mesa robusta como plata-
forma de trabajo, deberdn sujetarse las piezas con gatos o bien mediante mor-

dazas que tengan tornillo de sujecién.
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Fig. 4. Detalle de una prensa hotizontal en un banco de Bricolafe

Fig. 5. Banca de trabajo plegable. Las mordazas sufetan (o madera para pufila

con el cepillo eféctrico
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aeeptable supetfice de trabajo
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Las mordazas auxiliares

Si las tareas que deben realizarse no son de demasiada envergadura, basta con
emplear una mordaza auxiliar o un sistermna de apriete que permita fijar las pie-

zas a la mesaa fin de trabajarlas con comodidad (fig. 7).

Fig. 7. Mordazas ¢ instrumentos quxiliares: 1. cortadar de ingletes; 2. cortador;

3. prensa de banco para taladre; 4. mordaza de banco, 5. mordaza auxifiar
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Instrumentos para mediry trazar

El trabajo de la madera requiere tormar medidas y marcar las piezas antes de

realizar cortes v ensambles. Los instrumentos para medir vy trazar son impres-

cindibles (fig. 2).

o ..e:ifl

Fig. 8. Herramientas ¢ instrumentos parg feazar y marcar ia madeea: 1. pie de

rey; 2. gramil; 3. compds; 4. falka escuadra; 5. escuadra; 6. flexdmetro
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Las herramientas manuales

Con el fin de garantizar un buen resultado, es necesario disponer de un juego
completo de herramientas manuales de calidad (figs o v 12) que no se desafilen
prematuramente por el uso continuado, especialmente en el caso de los for-
mones y las hojas de cepillo, tan necesarias en el taller de carpinterfa.

A continuacién se dan algunos consejos bdsicos para mantenerlas siempre

en las mejores condiciones.

Fig. 9. Herramientas manuales: 1. aficates; 2. formdny 3. mazo, 2 maetiflo;

5. martille de orefas; 6. tenazas; 7. servucho de costiflay 8. gubia
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lentarmente |a herramienta —sujetandola con las dos manos— a izquierda v

derecha ¥ en sentido horizontal procurando mantener una presién uniforme

(fig. 11).

Fig. 10, Herramientas manuales para fabrar o madera: 1. guillame; 2 cepiflo
Fig. 11. Afiladae del formden con la muela eléctrica

metdlica; 3. cepillo de pulit; 4. cepiflo de moldurar

AFILADO DE LAS HOJAS DEL FORMON Y BEL CEPILLO CONSEJOS PARA TRABAJAR CON LA MUELA ELECTRICA

Mantener las herramientas perfectamente afiladas alarga su duracién v permite V Una presion excesiva sobre la muela recalienta a hoja y fa destempla

realizar un buen trabajo. Para ello, se recurre a una muela eléctrica. i T ;
] . V La indinacidn del corte en fos formones debe ser de 35 a 40" y en fas hofas de

El procedimiento es el siguiente: se conecta la muela y sobre ella se mueve

WWW.AUTODIDACTA.INFO
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fos cepillos, de 36 a 457 5i nofuese asi, of afilads serfa incorrecto.

V La finea def fils de fa hofo def cepiflo se defard ligeramente arqueada para
ewitar que fos extremos defen Surcos en i madera.

V Antes de comenzar s precso protegerse con unas gafas de cristal tem plado.

AFINADO O ASENTADO DEL FILO
Una vez afilada la herramienta, aparece una rebaba en el filo que debe elimi-
narse pasandola por una piedra impregnada en aceite.

Para realizar un correcto afilado es preciso asentar el bisel de la herramienta
sobre |a piedra de aceite y moverla en sentido circular o haciendo ochos (fig.
12}.

Unavez terminada esta primera fase, se voltea la herramienta de modo que |a
cara plana quede asentada en la piedra ¥ se desplaza de derecha a izquierda

dibujando clreculos {fig. 13).

Fig. 12, Primera fase: apoyar ef bisel de la herramienta en la piedrr de acefte

producida en el afifado con fo muefa eféctrica
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Fig. 13. Segunda fuse: volver (a hofa y desplazarla por fa piedra de forma

cm pletamernte plawng
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Maquinaria portatil de use semiprofesional

Para la mayorfa de proyectos que se proponen en este libro es recomendable
disponer de maquinaria semiprofesional v portdtil, pues permite realizar el tra-
bajo con mayor rapidez, precision y comodidad e incluso recurrir a técnicas de
carpinter(a que por lo general requieren un utillaje més especializado. Para la

construccion de los modelos de sillas que se presentan en este libro, basta con

disponer del equipo que se detalla a continuacién (figs. 14 v 15).

V

|

f
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Fig. 14, La maguinaria semiprafesional de banco facilita (as tareas mds

pesadas. 1, Fresadora; 2 sterd de civda; 3. tormo

=

Fig. 15, Maguinatia portdtd: 1 fresadora; 2, taladra; 3. cepifllo eléctrica;

4 atowmillador con batera; 5. sterrg de calar, & lijodora orbital; 7. pistola de

Garmizar

LA FRESADORA
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La fresadora es una maquina muy versatil que permite el perfilade de cantos vy la
realizacion de multiples molduras, rebajos, regatas, cortes v operaciones diver-
sas sobre las piezas de madera. Puede utilizarse de forma manual o bien de

forma estacionaria, como si se tratase de una pequefia tupl.

LA SIERRA DE VAIVEN
La sierra de vaivén o de calar es una maquina portdtil que se utiliza mayorita-
riamente para cortar piezas de madera maciza, aglomerada o contrachapada
que sean de poco grosor y estén fijadas con sargentos o tornillos de apriete.
Es una herramienta muy apropiada para perfilar respaldos o asientos de ma-
dera maciza o prefabricada, sobre todo si no se dispone de una sierra de cinta.
Curante el corte, es preciso sujetarla fuerternente con las dos manos para
que no se rompa la hoja con el cimbreo producido por la vibracién de la ma-

quina.

LA SIERRA CIRCULAR ELECTRICA
La sierra circular eléctrica, a diferencia de la anterior, corta mediante rotacidn
con una profundidad que no suele superar los 55 o 5 mm pero que es sufi-
ciente para la mayorla de piezas de madera maciza y tableros prefabricados que
pueden adquirirse en el mercado (fiz. 16).

Todos los modelos permiten graduar |a placa base para realizar cortes en

bisel con un dngulo de hasta 45" (corte a inglete).

17

Al
Fig. 16, Manefo de la sierva civcular

LA LIJADORA ORBITAL
Es idénea para el pulido v acabado de |a madera, ya que permite conseguir un
lijado uniforme. Es conveniente que esté equipada con una toma de aspiracién,
que se realiza a través de orificios situados en la superficie de lijado, para evitar
la acumulacién de polvo, que en la mayor parte de los casos suele ser muy mo-
lesta.

La hoja abrasiva suele fijarse a la base mediante una pinza o una tira de vel-

cro.

LA LIJADORA DE BAMDA
Se emplea para desbastar |a madera en grandes superficies. Debe sujetarse con
las dos manos mientras se desplaza hacia delante y hacia atrds. Su manejo re-

quiere cierta practica para evitar una super‘ﬁcie &N SUFCOS.
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Puede ir equipada con toma para aspiracién externa o con un aspirador que
deposita el polvo en un pequefio saco.
Para facilitar el trabajo, sobre todo si se trata de piezas curvas, puede cons-

truirse una base que permita su uso de forma estacionaria.

CEFPILLO ELECTRICO
Utilizado para el labrado de superficies planas, posee una precisidn y una capa-
cidad de corte considerables, va que alcanza una velocidad de 19.c00 rp.m.

Puede utilizarse de manera manual o estacionaria.

EL ASPIRADOR

El aspirador de polvo permite trabajar con més comodidad, ya que evita las acu-
mulaciones de serrin, polvo ¥ virutas, ¥y mejora notablemente las condiciones
de seguridad e higiene en el taller.

Se activa al ponerse en marcha la maquina a la que estd conectado e incluso

puede utilizarse con dos aparastos al mismo tiempo.

.. 18
CONSE]OS DE SEGURIDAD PARA EL EMPLED DEL CEPILLO ELECTRICO

' Sujete of cepiflo con las dos manos mamteniendo o pieza de madent quieka

mediante un tornillo de apretar o fa prensa de carpintero.

v St emplea ef cepiflo con un soporte de manera estacionaria, cologue fa
proteceidn que cubre el gje portacuchillas. Sifa pieza fuers pequefia, wtilice un

e pufad o,
 Cepiflfe stempre en el sentido de (o veta para evitar astillas,

v §ila mdguing se sobrecalienta, deberd reposar unos 5 minutos para que 5e
enfiie.

LOS TALADROS ATORNILLADORES SIN CABLE

Son herramientas muy practicas a la hora de realizar trabajos de atornillado gra-
cias a su manejabilidad v su gran autonom/(a. Estos taladros suelen estar equi-
pados con una baterla recargable y mediante [a funcién reversible que les per-
mite girar a la izquierda ¥ a |a derecha, pueden atomillar o desatornillar ficil-

mente.

TALADRO DE COLUM NA
Cisponer en el taller de un taladro de columna o de un soporte para acoplar el
taladro permite llevar a cabo diversas operaciones de taladrado verticales, con

gran precision y seguridad.
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Maquinaria estacionaria de uso semiprofesional

Para |la mayorfa de los proyectos que se proponen en este libro, es recomen-
dable disponer de la maquinaria ¥ los accesorios que se exponen a conti-

nuacien, ya que facilitardn el trabsjo de manera considerable.

LA MESA ESTACIOMARIA
Se trata de una mesa metdlica que dispone de una placa provista de ranuras y
agujeros que facilitan |a adaptacién y la fijacién de la mayor parte de la maqui-
naria portétil que se halla disponible en el mercado y permite llevar a cabo tra-
bajos muy variados con unos acabados protesionales.

Los médulos se pueden montar y desmontar en poco tiempo, ocupan poco

espacio y su peso es reducido, lo cual favorece notablemente su transporte.

LA FRESADCRA PORTATIL COMO TUPI ESTACIONARIA
La fresadora acoplada en la mesa se transforma en una tupl que permite dar
cualquier forma a los cantos de las piezas de madera.

Existen juegos de fresas muy completos que permiten realizar todo tipo de
trabajos como, por ejemplo, fresar cualquier moldura, machihembrar, realizar
rebajos, canales y ensambles diversos, tanto si se lleva a cabo en piezas rectas
con una gula que se mantinen como si se realiza en piezas curvas sin gula y

apoyadas sobre un anillo copiador o un cojinete (fig. 17).

WWW.AUTODIDACTA.INFO
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Fig. 17. Empleo de la fresadora de forma estadonaria como st fiese una
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CONSEJOS Y PRECAUCIONES PARA EL EMPLED DE LA FRESADOIRA
ESTACIONARIA

v Regude (o aftura del protector de o fresa dejando libre sdlo of grosor de la pleza

de madera que desea trabafar,

V Evite las pasadas de gran profundidod. £5 preferible dar varias hasta conseguir
el perfil deseado.

V La pieza de madera debe avanzar en sentido comtrario of gire de fa

hetramiento.

LA SIERRA ODE CALAR COMO SIERRA ESTACIOMNARIA

Cuando se utiliza de manera estacionaria, esta maquina es idénea para seguir

contornos curvados exteriores e interiores, ya que permite apoyar cémoda- Fig. 18, Sierra de cafar whilizada de forma estacionaria

mente |a pieza sobre la superficie de la mesa con tableros de madera o mate-

: : LA SIERRA CIRCULAR COMO SIERRA ESTACION ARLA
riales prefabricados de un grosor moderado (fig. 18).
En el caso de desear cortar grandes piezas de madera, puede instalarse una sie-
rra circular en la mesa. Todos los modelos de gama media permiten obtener
tiras de madera de 10 a 44 mm de grueso asi como obtener tableros escua-
drados. Para ello hay que procurar que la madera esté paralela a la gula de

apoyo mientras se corta (fiz. 19).
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Fig. 19. Empleo de a sierra cirawlar de forma estacionaria con (a3 protecsiones

instafadas

CONSE]OS Y PRECAUCIONES PARA EL EMPLEC DE LA SIERRA CIRCULAR
ESTACIOMARIA

v Compruebe mediante una escuadra la perpendiadaridad del disco respecto a fa

superficie de fa mesa,

V Afuste ef cuchilla divisor para impediv que se cietre y trabe o madera.

 Utifice un listdn empufador cuando deba cottar plezas estrechas o corkas.

CENTRO OE LI|ADD CON LA MESA ESTACIONARIA

Si se emplease un cilindro o un plato lijador, podrfan lijarse diversas piezas de
madera a testa, a escuadra, en sentido longitudinal & incluso en dngulos dis-
tintos a go® {fig. 2o).

El trabajo se realiza mediante un rodillo recubierto por un manguito lijador
compuesto de un soporte de lino revestido con mineral abrasivo aglutinado
con resina sintética (fiz. 21}.

Entre otras rmuchas aplicaciones, facilita el lijade de piezas curvas y de tablas

con entrantes y salientes.

WWW.AUTODIDACTA.INFO
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Fig. 20, Lo mesa estacionaria puede comvertitse en un centro de fijado

Fig. 21, Emplea de un rodiflo ifador en (o mesa estaconaria para pulic o testa

de una pleza

CONSE]OS E INSTRUCCIONES PARA EL MANE]O DE LA MAQUINARIA
PORTATIL EN GEMERAL

v Cuando adquient wne mdquing portdtil, debe leer con mbencidn fas indicaciones

¢ (MSEr Gl 0nes de usa ¥ mantenimiento dadas por of fabricante.

v Mo emplee Ghifes ni herramientas en trabajos para fos gue no han sido

disefiadas ni tampoco en ambientes hdmedos o cerca de productos inflamables.

WWW.AUTODIDACTA.INFO
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V Utifice gafas de proteccidn para evitar las astiflas,

v Sujete o mdquing para mayor seguridad con las dos manos v fife siempre (a
pieza con un gato o tormillo de bancs.

vV No ponga ef dedo sobre ef interruptor mientras conecka fa herramienta o a red

eléctrica wi fa descomecte estirando ef cbde.
v Nuwea afuste unag mdquing portdtil mientras esté conectada a (o corriente.
v Utifice siempre fas guardas de seguridad de que disponga la herramienta.

V Procure que o cable de o herramienta no 5e apraxime o entre en comtacto con
fas cuchiflas cortamtes, pues recbiria una descarga eféctrica,

V Por falta de davija, nunca inserte alambres pelados en un enchufz.

WWW.AUTODIDACTA.INFO
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LA MADERA
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Seleccionar y adquirir la madera

A la hora de proyectar |a silla que queremaos construir, es indispensable tener en
cuenta el uso que le vamos a dar a esta, ya que de €l dependen el disefio vy los
materiales que deberdn adquirirse.

En el caso de especies como el pino y el abeto, es sencillo encontrar las pie-
zas escuadradas v cepilladas en longitudes, anchos v gruesos estdndar que se
adaptan a las secciones que se han escogide para los modelos que se pre-
sentan en este rmanual.

Las maderas duras o exéticas tendran que cortarse y escuadrarse con gran
cuidado en el taller siempre ¥ cuando se disponga de la maguinaria adecuada
{como, por gjemplo, una sierra de cinta estacionaria o bien una circular ingle-
tadora con una mesa superior limitada a 4 cm de grueso) ¥ se tomen todas las

debidas precauciones.
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La madera maciza

Se emplea madera maciza para la construccion de sillas por su gran resistencia
y durabilidad.

Ala hora de proyectar el modelo, se tendrd en cuenta el tipo de madera que
vaya a utilizarse, tanto desde un punto de vista estético como estructural. La
madera debe ser la mds apropiada para la funcién que el mueble va a desem-
pefiar y el lugar donde va a ubicarse. Si se desea realizar una silla de exterior, |a
teca, el roble, el bolonde o el iroko son idéneas para evitar el ataque de los
insectos y |la pudricién provocada por la humedad. Si, por el contrario, se desea
construir una de interior, e pina, el abeto, &l nogal v el roble son més baratas y
trabajables, y pueden adquirirse en las medidas que sea preciso.

La calidad de |a madera debe estar en consonancia con la pieza o el tipo de
mueble que vaya a realizarse: emplear una muy cara para un trabajo sencillo es

un despilfarro.

PROCESO DE TRANSFORMACION DE LA MADERA EN EL TALLER
Si se adquieren tablas y tablones (fiz, 22}, generalmente sin labrar, habra que
trocearlos. Las piezas més estrechas o delgadas pueden obtenerse tacilmente
con la sierra de cinta o |a circular.

El labrado de las caras v cantos de |a pieza para que queden a escuadra se
realiza con la maquina cepilladora o el cepillo eléctrico. De esta forma, se obtie-

nen las piezas escuadradas v cepilladas para el marcado y gjecucién de los
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Fig. z3. Denominacidn de las partes de ung pieza de madera: 1. larga;

2. ANGRT O GO, 3 Bruess o cantd 4. arista; o kesta

La escuadrfa de una pieza de madera viene definida por las dimensiones del
espesor y la anchura; de este modo, una tabla que sea de 2,5 cm de grueso por

15 cm de anchura tiene 2,5 x 15 cm de escuadria.

Fig. 24, La madens de ping es la mds empleada en (0 construcadn de silfas

ESCUADRIAS
: : : ) P sEiGas
Las escuadrias son las dos dimensiones de |a seccién transversal de una pieza
de madera labrada a escuadra. LOS NUDOS
Las més corrientes que se pueden encontrar son listones de pino para lar- Los nudos son |a parte del tronco del drbol por la cual salen las ramas. Una vez

gueros ¥ traviesas (fig. 24).

troceada y escuadrada |la madera, pueden apreciarse gracias a la forma circular
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que interrumpe la veta.

Segln las consecuencias que pueden ocasionar al trabajar las piezas, se dis-
tinguen dos tipos: vivos ¥ muertos. Los vivos tienen su origen en pequefias
rarnas gue cayeron o fueron cortadas siendo después recubiertas por tejido
nuevo, por lo que se hallan perfectamente integrados en la veta. Los muertos,
por el contrario, saltan al no estar unidos a la madera que los rodea ¥ dejan un
hueco visible que ocasiona problemas estéticos y de consistencia (figs. z5 v

26).
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TABLONES

Son piezas de mayor espesor que las tablas (méds de 5 cm), de 10 a 25 cm de

ancho y de z a5 mlalargo.

Fig. 26. Los nudos muertos se desprenden con focilidad
DENOMINACION DE LAS PIEZAS MAS EMPLEADAS

Tablas
Son las piezas de madera de seccién rectangular de un espesor de entre 1y

3cm, una anchura de 1o a 25 cm ¥ una longitud comprendida entre los z ¥ los
5 M.
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Especies adecuadas para sillas de interior

ABETO

FRESNO
Es una madera muy dura de color claro. Dada su flexibilidad, se puede curvar

mediante la aplicacion de vapor v someterla después ala forma de un molde.

Su madera es blanda, eldstica, resistente, ligera v porosa. Su aspecto es blan-

quecino con nudos muy oscuros v redondos (fig. 27).

Fig. 37. Madera de abeto

HAYA
La madera de haya puede ser blanca o vaporizada, de un tono mucho més os-
CUro ¥ con matices rojizos.

Se trata de una madera muy dura v flexible que se tifie ¥ barniza bien, aungue
es atacada por los insectos. Es muy adecuada para muebles, y en especial para
los elementos torneados o curvados de sillas y sillones {fig. 28).

La mayor parte de la madera de haya disponible en nuestro pals proviene de

Yugoslavia, Francia o Alemania.
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Fig. 28 Sifla realizada con madera de haya

MNOCAL

Es una de las maderas mas nobles v apreciadas. Algo dura, se trabaja y se bar-
niza bien. Tiene tendencia a apolillarse y resiste moderadamente a los hongos,
por lo que no es apropiada para el exterior.

Se utiliza para labores de carpinteria de interior y ebanisterfa, asi como para

la realizacién de molduras, chapas, objetos de decoracion, culatas de escopeta,

etc.

El nogal europeo ¥ el nogal americano, més oscuro v de mayor calidad, son
los mas empleados. Ambos dan muy buenos resultados en ebanisterfa de lujo
por su veteado de gran belleza.

Teniendo en cuenta el coste de esta madera, muy alto en comparacién con

las dermnds especies, sélo se utilizard para proyectos de gran calidad (fig. 2g).
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Fig. 29, Siflg reafizada con madera de nogal

PINO EL NORTE

Ce tronco recto v elevado, el pino del norte es una especie arbérea cuya madera
se caracteriza por un grado de dureza medio ¥ por un color que oscila entre el
blanco amarillento y el rojizo.

Gracias a su resistencia, elasticidad y durabilidad, este tipo de madera es |a
mas adecuada para realizar todo tipo de trabsjos de carpinterfa de interior. De
hecha, la mayor parte de los muebles que pueden encontrarse en el mercado
—y en especial los sillones, sofds ¥ sillas— han sido construidos con madera

de pino.

ROBLE

La madera de roble, junto con la de pino blanco, suele utilizarse mucho para la
fabricacién de muebles, asf como para la construccion de puertas, ventanas y
otros elementos de carpinterfa exterior.

Se emplean por lo general dos variedades: el roble europeo, procedente de
Francia, Inglaterra v Europa central, v el roble americane, en sus variedades
blanca o rosada, de mayor calidad. Si se trata con los productos adecuados, re-
siste bien a la intemperie. Ademds, sumergido en agua puede mantenerse en

buenas condiciones incluso durante siglos {fig. 3c).
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Especies adecuadas para sillas de exterior

BOLOMN RO
Procedente del Camertn, se utiliza en ambientes ¥ construcciones marftimas
por su dureza y resistencia. Es de color amarillo verdoso o rojo amarronado.

Soporta bien la humedad y los ataques de los insectos.

IROKO
También se denomina teca afticana por sus caracter(sticas v su aspecto, muy
similares a la rmadera asidtica. Procedente de pafses como Guinea, Ghana o
Migeria, es de color amarillo verdoso pélido, muy dura, veteada v pesada.

Es muy resistente al agua v alos insectos.

Se emplea en |a construccién de embarcaciones, en ebanisterla de calidad, ¥
bancos, ya que resiste el agua, los hongos, los insectos, la humedad v los
dcidos. Dada la cantidad de polvo que produce, es preciso trabajar con masca-

rilla.

OBURO
Ce origen africano, se emplea en construcciones interiores y exteriores como

parqués v cabafias de madera.

PINO MELIS

En Estados Unidos se utiliza mucho su madera en carpinter(a para exteriores.

Muy resincsa, posee cualidades incomparables de resistencia a los agentes

externos.

TECA
Es de color pardo dorado o marrén medio u oscuro, casi negro. Tiene un ca-
racteristico olor a cuero. Procede en su mayor parte del sureste asidtico —en
especial de Birmania y Tailandia— y se utiliza para labores de ebanisterfa fina o
cuando se desea que el mueble posea una gran resistencia, estabilidad v dura-
cidn. Tradicionalmente se ha empleado en la construccién de barcos ¥ mobi-
liario exterior.

De este arbol se extrae también el aceite de teca, que da muy buenos resul-

tados a |a hora de preparar capas de proteccién dela madera (fig. 21).
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traccion, los hongos, la humedad, los insectos, los dcidos y al calor intenso sin

alterarse.

Fig. 31 Madera de teca

WENGE
Es una madera africana eldstica de color pardo que se ennegrece al entrar en

contacto con el aire ¥ que se emplea para |a construccion de objetos torneados,

carpinter(a exterior y pavimentos.

Resiste a los impactos, la intemperie, la humedad, las altas temperaturas, |a
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Materiales prefabricados

Para construir sillas se utiliza preferentemente |a madera maciza, aungue en
ocasiones pueden emplearse otros materiales como el contrachapado o el aglo-
merado, sobre todo en respaldos o asientos que pueden ir tapizados o no.

Los tableros de gran anchura de madera maciza de una sola pieza o los que
se han obtenido con tablas ensambladas segin técnicas tradicionales pueden
deformarse, alabearse v se trabajan con dificultad, por lo que se prefiere em-
plear tableros industriales prefabricados indeformables de gran anchura y va-

rios gruesos.

TABLEROS AGLOM ERADOS
Estdn formados por particulas de madera mezcladas con cola que han sido
sometidas a una gran presién. Su superficie es uniforme ¥ pueden trabajarse
comodamente con la magquinaria adecuada.

Suelen emplearse para la construccién de respaldos o asientos que deban

tapizarse.

TABLEROS CONTRACHAPADOS

Estdn formades por un grupe de chapas impares (3, 5, 7, g, etc.} encoladas y
contrapeadas a fin de garantizar una gran resistencia y estabilidad. Suele em-
plearse para la construccién de asientos o respaldos curvos. Es el mejor mate-

rial que puede utilizarse en el caso de que no vaya a utilizarse madera maciza.

TABLEROS DE DENSIDAD MEDIA O DM

Estdn compuestos de fibras de madera molidas ¥ encoladas a alta presion. Su
aspecto es homogéneo, compacto, estable y de una densidad que permite el
perfilado de molduras. Es idéneo para la elaboracién de respaldos y asientos de

sillas que deban ir pintadas o lacadas.

TABLEROS DE FIBRAS
Estan formades por fibras de madera molidas v prensadas sin afiadirles cola,
aprovechando las propiedades de |a lighina que contienen, un aglutinante natu-
ral que junto con la celulosa forma la estructura de los drboles.

Los tableros suelen presentarse prelacados, listos para pintar o lacan o tam-
bién revestidos con laminado estratificado fformica).

Por lo que respecta a la construccion de sillas, puede moldearse y utilizarse

cormo asiento o respaldo de silla.

TABLEROS ALISTONADOS
Son tableros formados por listones encolados de 2o mm de ancho que se
fabrican en grandes dimensiones y con un espesor de 16 a 52 mm.

El tablero alistonado mejora las cualidades naturales de la madera ya que en
su fabricacién se eliminan los defectos tipicos de la madera come nudos o grie-
tas, lo cual aumenta su estabilidad v resistencia.

Gracias a su facilidad de trabajo, ¥ de cara a la construccién de mobiliario,

puede emplearse para la elaboracién de respaldos y asientos para sillas,
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sillones vy bancos.

PANELES LAMINADROS ENCOLADOS
Son tableros con madera cruzada o un alma de listones de pino o abeto blanco
del Morte. Se comercializan en longitudes que van desde los 85 a los 235 cm,
con anchuras de 2o a 60 cm v grosores de 18 a 28 mm (fig. 1z).

Por sus caracter(sticas puede emplearse para la construccién de sillas en

general, =i bien suele ser mas frecuente su uso para |a fabricacién de asientos v

respaldos.

TIPS DE PIEZAS DE MADERA MACIZA
VViga.
Tabldn,
VTakla,

Fig. 32, Tipos de tableros prefabricados: 1. tablero contrachapads,; 2. tablero

aglomerads reshapado, 3. tablers de alma maciza; 4. tablers afistonads
Viata,

liskde,

Viistown i,
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Barnices para mobiliario exterior

BARNICES MICROPOROSOS O LASURES
Son productos que protegen v decoran la madera con una sola aplicacién, de
forma que las sustancias protectoras penetran en la madera profundamente
mientras que los pigmentos colorantes actdan en la superficie, protegiéndola
de los rayos ultravioletas v evitando que se vuelva gris. Ademds, impiden los
ataques del azulado, la carcoma y de hongos que pudran |a madera.

Estos barnices son de distintos colores o incoloros v pueden mezclarse para
obtener nuevas tonalidades resistentes a la luz ¥ |a intemperie, dando un aca-

bado satinado mate.

COMO APLICAR LOS LASURES
El producto se aplica mediante pincel, pistola o inmersién. El envase debe agi-
tarse bien antes de comenzar y durante su empleo. Si la silla estuviese cons-
truida en madera de conifera, como el pino o el abeto, pueden darse sélo dos
manos, va que el grado de absorcién es muy bueno.

Para obtener un acabado de calidad mds uniforme, conviene aplicar un fonde
incoloro antes de dar el acabado de color definitivo.

En maderas duras, como por gjemplo las especies tropicales, con menor
capacidad de absorcién del producto, habrd que aplicar tres manos del lasur de

color con un intervalo de 24 horas entre cada una de ellas.

ATENCION

v No debe aplicarse ningln otto aorbods de loar o bamiz,

W Después def trabajo habed que cervar bien ef ervase y apartado del fuego, ya

que cantiens productos inflamables,
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CDNSTRUCCI(SN DE UN MODELO DE SILLA COM PLETO

En las siguientes paginas puede verse cémo se construye una sencilla silla rs-
tica. El proceso es el mismo que debe seguirse para los 25 modelos de sillas
que se presentan mas adelante. Sin embargo, antes de proseguir, es corve-
niente familiarizarse con la denominacién de cada una de las piezas que la inte-

aran (fiz. 13} v con algunos principios bédsicos del disefio de las sillas.

o 7/"/
-__3 respaldo

pata trasera

barreta del
respaldo

traviesa del
respaldo

traviesa
lateral

traviesa
frontal

traviesa
frontal
inferior

traviesa
lateral inferior

pata
detantera
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Consideraciones en torne al disefio de la silla

Si tenemos en cuenta la gran variedad de posturas que podemos adoptar en
funcien de las actividades que realizamos cada dia, el disefio de |a silla debers
adecuarse al uso que deseemos darle, si bien deberd tener una altura que nos
permita mover librermente las piernas y un asiento v un respaldo que garanticen
que nuestra espalda estard recta en todo momento.

Si no se tuvieran en cuenta, la silla acabarfa por provocar serios problemas
de salud. Ademds, la persona, al buscar una postura mas comoda, la forzarfa v

acabarfa por desencolar las uniones y romperse (fiz. 34).

Fig. 34. Las personas necesitan semtarse para trabajar o descansar y ademdfs
quieren hacero de forma cdmoda, Una siffa mal disefiada obliga ol werpo o

adoptar postueas inadecsadas para (o espalda
MEDIDAS OE UNA SILLA

ALTURA DEL ASIENTO

La altura del asiento oscila entre los 420 ¥ 450 mm para gue se adapte a la
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altura de las corvas ¥ los pies se apoyen firmemente en el suelo.

El asiento suele estarinclinado hacia atrds unos 5 u &%

ANCHURA DEL ASIENTOD
Por lo general suele ser de 430 a 450 mm, siendo mas ancho en la parte delan-

tera que en latrasera, de forma que permita separar las piernas.

FROFUNDIDAD DEL ASIENTO
Teniendo en cuenta la longitud del muslo, la profundidad del asiento debe osci-
lar entre los 350 ¥ los 420 mm. El borde delantero de |a silla deberd ser redon-

deado para no entorpecer el riego sanguimeo de los muslos.

RESPALDOD DE LA SILLA
Debe inclinarse ligeramente hacia atrds (entre 5o 0 60 mm y unos 12" ¥ no
sobrepasar por razones de estética y comodidad la altura de los hombros, que

suele ser, estando sentados, unos go cm.

LAS PATAS TRASERAS
Las patas traseras, ligeramente inclinadas hacia atrds, ayudan a mejorar la es-
tabilidad del conjunto ¥ a mejorar |a estética de |a silla.

Gracias a su prolongacién vertical, pueden sostenerse el respaldo y las tra-

viesas de unidn entre las patas.
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Construccion de una silla riistica de madera maciza

Las sillas risticas de madera maciza son idéneas para recrear un ambiente aco-

gedor en una casa de campo o en una estancia con muebles artesanales (fig.

35)-

Fig. 35 5ifla modefo terminada

MATERIALES, HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS

Son los siguientes:

— tableros, listones y tablas de madera de pino o, si se prefiere, de otra espe-
cie;

— herrarmientas manuales bisicas de carpinter(a;

— maquinaria portdtil o estacionaris;

— cepillo eléctrico o cepilladora;

— taladro eléctrico ¥ soporte de columna;

— broca de 8 mm y centradores;

— sierra de calar o sierra de cinta;

— lijadora de banda;

— lijadora orbital;

— fresadora con mesa de fresado;

— cola blanca de carpintero;

— clavijas de madera de haya de 8 mm de didmetro;

— tornillo de apriete o gato;

— hojas de papel delijadel n.® 4 o del 5

— barniz tapaporos y cera de acabados;

— hojas de papel delija al agua del n.? 160;

— hojas de papel de dibujo o papel de embalaje para dibujar el croquis;

— cartulina para dibujar y recortar las plantillas;

— instrumentos auxiliares para medir y trazar.
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PROCESO DE CONSTRUCCION

EL|O QEL MOLDELD

Antes de comenzar a escuadrar la madera ¥y a cortar piezas es recomendable
realizar un dibujo de |a silla a tarmafio natural sobre papel de embalar. Sin em-
bargo, antes de dibujar la plantilla de cada una de las piezas, conviene calcular
todas las medidas ¥ decidir cudles son los materiales y las herramientas neces-
arios.

Si se deses, pueden modificarse algunas de |as caracterlsticas de |a silla (figs.

38 ¥ 37).
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frontal

4 traviesalateral
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Fig. 37 Una variante del respaldo
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ACCESORIOS

B Colablanca de carpintero.
B Clavijas de madera de haya de 8 mm.

B Barniz tapaporos y cera incolora de acabado.

CIEU D DE LAS PLANTILLAS
Despuéds de disefiar cada una de las piezas, es preciso transterir el dibujo a la
madera.

Para ello se emplea una plantilla de cartulina o contrachapado fino, muy
Utiles a la hora de cortar aquellas piezas cuyo contorno sea més diffcil de seguir
¥ requieran un mayor cuidado, como por ejemplo el respaldo o las patas {fig.
38}

Para ello, dibujaremos en un papel milimetrado el perfil de las piezas a ta-
mafio natural ¥ a continuacién, mediante una hoja de papel carbén, transfe-
rirermos el dibujo a una lamina de cartulina o contrachapado para obtener |a
plantilla.

Cuando todas estén dibujadas, habrd que cortar |a cartulina siguiendo las |-
neas rmarcadas con la mayor precisién posible. Normalmente suele empezarse
por las patas traseras, continuar por las delanteras y acabar recortando |a del
asiento (fiz. 39).

Si se desea que el modelo tenga las patas torneadas, pero no se dispone de

tiempo para realizarlas o no se posee |a experiencia necesaria, pueden adqui-

rirse en un establecimiento especializado {fig. 4c).

Fig. 38 Detalle del dibwio de fa plantifla, realizado sobre cartling,

carrespondients @ (05 patas fraseras
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Fig. 39. Recorte de fa plantilla de arrtufing correspondiente o fas patas traseras

y delamteras
Fig. g0, Detalle de una pata tomeada que puede adquirise lista para ser

incorgorada o wad siffa

MARCADO DE LAS PIEZAS DEL ARMAZON

Una vez que todas las piezas han sido convenientemente cepilladas ¥ escua-
dradas, se procede al trazado de |los sighos convencionales. Para ello es preciso

colocarlas de forma que los nudos v otros defectos ocupen zonas poco visibles
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o sean eliminados al perfilarlas.

Las patas delanteras se unirdn ¥ se marcardn con un aspa y la letra F (ffontal)
a la izquierda ¥ la derecha, tal como indica el dibujo {figura 41).

Asimismo, las patas traseras se marcardn por su cara frontal o principal con
otra aspa, acompafiada esta vez dela letra T ftrasera).

Las traviesas frontales |as agruparemos y las marcaremos a la vez con un
signo similar al de una uve invertida (0} v la letra F {fig. 42).

Seguirernos el mismo procedimiento, esta vez uniendo las traviesas |aterales
izquierdas vy derechas y marcando, respectivamente, la uve invertida v |as letras
|y D {izquierda ¥ derechd) para evitar confusiones. Cel mismo modo, agrupa-
remos las piezas correspondientes al respaldo de |a silla y al travesafio poste-

rior ¥ las marcaremos a la vez adecuadamente con la uve invertida y la letra T,

por ejemplo (fig. 43).

Fig. 41. Las patas delamteras y {as traseras deben juntarse para marcadas con

fas signos convenconafes
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Fig. g3, Traviesas unidas y marcadas con ef signo comvencional A

Fig. 47. Sifla montada en (0 que puede apreciarse fa posicidn de los signos

cohIver o cect T es

YOLVER EL TRAZOD

Para que coincida exactamente el marcado de la plantilla en ambas caras de la
pata trasera de |a silla, habrd que marcar con un trazo a escuadra el extremo
superior y el inferior de la plantilla aplicada sobre una cara. Con la escuadra y el

lapiz se volverd el trazo sobre otras tres caras de |a pieza de madera.
COMO PERFILAR LAS PATAS TRASERAS
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Para perfilar las patas traseras, basta con aplicar en un listén de madera que
hayamos escuadrado v cepillado previamente, la plantilla sobre la cara corres-

pondiente, asf como sobre |a opuesta, y marcar el perfil con ldpiz (figs. 44 ¥

45}

Es preciso que el trazo sea lo més firme posible. La plantilla puede fijarse con
cinta adhesiva.

Sin embargo, antes de comenzar el corte, es preciso escoger una buena pieza

de madera donde no haya nudos u otros defectos. En el caso de que estos no

fueran muy importantes, habrd que dejarlos fuera del contorno de la pieza.

Fig. 24. Emplea de la plantilla recortada de fas patas
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Fig. 45. E5 preciso comprobar que fas patas recortadas coincidan con fas

plantitias

MARCADD DE LOS BISELES DE LAS TRAVIESAS LATERALES
Con el fin de conseguir una mayor comedidad, es conveniente que la zona del
asiento de las patas delanteras sea un poco més ancha que |a zona de las patas
traseras.

Para conseguirlo, las traviesas |aterales tendran que estar un poco inclinadas

respecto a las patas delanteras v traseras. Este es un detalle que debe tenerse en

cuenta a la hora de proyectar la silla y de preparar las plantillas de la pieza, ya
que la longitud de |as traviesas serd mayor que la distancia que separa las patas
delanteras de las traseras.

Para conseguir que todo ajuste con la mayor precisién posible, habra que
marcar el bisel correspondiente en las uniones o ensambles de las traviesas
laterales con las patas (fiz. 46).

Como puede verse, no hace falta praver el dngulo de inclinacién, ya que es
mucho mas sencillo ¥ fiable marcar el bisel una vez que las patas estén mon-

tadas.

e
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Fig. 26 Marcando {a inclinacidn corvespond iemte al bisel de los testas de fos

traviesas mediamte (0 falsa escuadi

UNION CON CLAYIJAS

Se taladra y se introducen cilindros de madera dura de haya, generalmente

encolada, de 6 a 8 mm de didgmetro como elemento de unién {fig. 47).

Fig. 27. Detalle de (o unidn con clavijas

MARCADD DE LOS ACUJEROS PARA LA COLOCACION DE LAS CLA-
WiAS EN LAS TRAVIESAS

Este tipo de marcado consiste en trazar en |a testas de la traviesa una lmea
paralela al ancho que pase exactamente por la mitad de su grueso v, a conti-
nuacién, a una distancia de 1,5 cm, marcar un trazo perpendicular para indicar
el centro del agujero. De este modo, se obtiene el punto donde deberd tala-
drarse para colocar la clavija. Esta operacidn deberd repetirse en cada una de

las testas de las traviesas.

TALADRADOD DE LOS ACUERCS PARA LAS CLAVIAS

Para empezar, se marca con un punzén el emplazamiento exacto del agujero
para evitar deslizamientos innecesarios, se monta una broca de 8 mm de dia-
metro especial para madera con una punta de centrado, se coloca el limitador, ¥
se perfora, teniendo en cuenta la longitud de la clavija v el trozo que sobre-

saldrd cuando se introduzea en el agujero (figs. 42 v 49).
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., 51

Fig. 29. Detalle de fas claviias de haya de 8 mm v de 5w colocacidn en las

. D , Garretas def respaldo
Fig. 48. Al taladrar o pulso, hay que colocar un limitador de profundidad

TALADRADO DE LOS AGUJEROS INCLINADOS DE LAS FATAS

Los taladrados que deben realizarse en las caras de las patas en unién con
las traviesas laterales de la silla son inclinados. Para marcarlos, pueden em-

plearse centradores (figura 51). El dngulo se obtiene con |a falsa escuadra,

que estard abierta en el mismo dngule de inclinacén que corresponda al
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taladro.

Cuando deban realizarse cajas que no sean perpendiculares a una de las

caras de |a pieza, habrd que emplear suplementos para inclinar las patas

(fig. 50)-

Fig. so. Los fistones en forma de cufia se han dispuesto de manera que puedan

taladrarse en fas patas fos agujeros que deben it inclinados

Fig. 51, Ef auxilio de centradores o marcadares freilita o coinadencia de los

toafadras en las woiones

MARCADO DE CLAVIJAS MEDIANTE EL USO DE CENTRADORES

Se colocan |os centradores en los agujeros de las traviesas y se marcan con
la punta sobre |as caras de las patas traseras y delanteras segin la posicién

que deban ocupar en la silla.

TALADRADO DE LOS AGUJEROS CORRESPONDIENTES A LAS
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TRAYIESAS

Se sujetan las traviesas verticalmente en la prensa del banco de trabajo.
Taladrar a pulso y en Ifnea recta no es un trabajo sencillo, por lo que si se

desea, puede emplearse una escuadra.

AJUSTE CEL BISEL DE LAS TRAVIESAS LATERALES

Si hubiese un suplemento de madera suficiente, puede cortarse por la lihea
marcada con la falsa escuadra con |a ayuda de la caja de ingletes o el cor-
tador. El bisel tendrd que pulirse con una lijadeora de banda o disco de

sobremesa.
RECORTE E LOS PERFILES CEL ﬁRMAZdN DFE LA SILLA

Una vez aplicadas las plantillas correspondientes a las diversas partes que
componen el armazén de las sillas, se perfilardn siguiendo las Ineas tra-
zadas con una sierra de cinta de banco o una de vaivén, sujetando siempre
las piezas con un gato.

En el caso de la inclinacién superior de las patas traseras, puede gjustar

las medidas con un cepillo eléctrico.

MARCADO DE ACUJEROS EN LAS PATAS PARA COLOCAR LAS CLA-
VI AS

Se marcan con |a escuadra |a posicién ¥ la altura de las traviesas con respecto a

las patas, tal como se indica en & plano.

TALADRADD DE LOS ACUEROS OE LAS PATAS

El taladrado de los agujeros de las patas, a pesar de que pueda parecer un tra-
bajo sencillo, es una operacidn que tiene que llevarse a cabo con el mayor cui-
dado y precisién posibles.

Para realizar los agujeros rectos, tan s6lo hay que fijar el taladro en el soporte
de columna, colocar en el mandril una broca de 8 mm y regular la profundidad
de |a perforacién que se desea.

El taladrado de los agujeros inclinados requiere el empleo de cufias v otros
suplementos.

Para evitar que |a pieza se desplace a causa de |a vibracién, es necesario suje-
tar las piezas de madera a la mesa de trabajo mediante una mordaza de apriete

rapido.

FERFILADOC DEL RESPALDO
Antes de proceder al perfilado de |a moldura del respaldo es necesario pulir,
con la raspa o la lima, todos los resaltos que hayan podido producirse mientras
se cortaba el contorno con la sierra de cinta o la de vaivén. Después habrd que
repasarlos con lalijadora.

A continuacion, en |a fresadora se montara a fresa con el perfil adecuado, de

manera que esta disponga en |a parte superior de un cojinete o un rodamiento a
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bolas que sirva de gula v permita apoyar una parte del grueso del canto para tra-

bajar la pieza mds cdmodamente (fig. 52).

Una vez que se haya realizado, conviene comprobar que la pieza se ajusta a

la plantilla (fig. 53).

Fig. 53. También es necesario comprobar que {a plantifla def respaldo coindde

con fa pieza, ya cortada y perfilada

Fig. 52 Petfifado de fa moldura del respalde medionte o fresadora, empleada i
ENCOLADD DEL ARMAZON

Foe T
Todas las piezas deben lijarse antes de encolar el armazén, v en especial las

caras interiores, pues es engorroso hacerlo cuando esté encolada la silla (figs.

54 ¥ 55)-
Antes de encolar, es preciso montar en seco la silla para comprobar que

todas las piezas casan perfectamente.
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En el caso de que no haya ningun problema, se preparardn todos los ele- Fig. 54. Pulido de las patas previo af encolado mediante la cuchifla de pulic

mentos ¥ accesorios necesarios (cola blanca de carpintero, gatos v tacos de
madera). A ser posible, habrfa que montar |a silla entre dos personas, ya que la
cola fragua con bastante rapidez.

Las piezas encoladas deben mantenerse presionadas con gatos o torillos de

apriete durante 8 horas, si bien es mejor dejarlas reposar hasta el dia siguiente

(fig. 56).
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Fig. 56, Encolado del armazdn de lo silla mediante gatos o torniffos de apriete

COMPROBACION DEL ESCUADRADD DE LA SILLA

Una vez encolado ¥ presionado el armazén de la silla habrd que comprobar el
gjustado, la posicién correcta de las pieras y si todas estdn a escuadra. Para
ello, habrd que medir |a distancia en diagonal entre una esquina interior v la
otra, ya que si no fueran iguales, habrla que desmontarlas. La cola que rebose

de |as uniones deberd eliminarse con un trapo himedo.

CORRECIR LAS PATAS DESICLUALES

., 56

Para medir |a desigualdad se introducirdn bajo las patas cufias de madera o tro-
zos de cartén hasta estabilizarlas. A continuacidn, se sefialard con el lapiz,
manteniéndolo en todo momento bien apoyado sobre |a base de apoyo, todo el
contorne de la pata sin levantar |a mina (fig. 57). Finalmente, se cortard y pulira

zi fuese necesario.

Fig. 57. Marsada de lo parte inferior de fas patas de fo siffo encolada para
averiguar dinde estd fa desigualdad

CONSTRUCCION DEL ASIENTO CON TABLILLAS DE MADERA MACIZA
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Antes de comenzar, habrd que preparar todas |as tiras para cubrir el asiento.
Se marcardn con unauve invertida y se numerardn (fig. 52).
Con la fresadora se realizard un perfilado en bisel o chaflan en todo el con-

torno superior de latablilla.

Fig. 58 Paeala vealizacdn def asiento de tabliflas, es necesario mararr (a

posicién que deberfn ocupar las tablillas cuando se atormillen

PULIDO Y ACABADD DE LA SILLA

Cuando la cola haya fraguado, se pulird toda |a silla antes de barnizarla, Puede
hacerse a mano, envolviendo un taco de madera con un papel de lija fino del
n.? &, o con la lijadora orbital.

Para lijar la moldura del asiento puede emplearse una esponja abrasivafina o
bien colocar los dedos de forma que lalija se adapte ala curva de la moldura.

En cualquier caso, debe procurarse que el lijado sea preciso.

REFUERZO DE LAS UNIONES EN ANCULD RECTOD
Habrd que recortar custro trozos de madera a modo de escuadras para atorni-

llarlos en las esquinas y reforzar las uniones de las patas con las traviesas.

BARNIZADD DE LA SILLA

Es preciso barnizar toda la silla antes de proceder al montsje del asiento para
evitar gue se concentre un exceso de barniz en los recovecos del armazdén y
estropee el aspecto final de la obra (fiz. 59).

Por lo general, una silla —y en definitiva, cualquier mueble— se considera
acabada cuando se e aplica barniz, laca, pintura o cera para protegerla frente a
los agentes exteriores v conferirle una apariencia mas atractiva.

El barniz v |a cera son productos transparentes que una vez aplicados dejan
ver el veteado o las fibras de la madera, por lo que suelen ser muy apreciados.

Las pinturas, por el contrario, cubren por completo |a superficie ¥ forman

una pelicula opaca y uniforme (fiz. 6o).
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Fig. 59. Aplicacidn del bamiz en una silla

Fig. 6o, Detalle del respaldo de fo silla una vez terminada

BARNIZADO DE LA SILLA CON TAPAPOROS NITROCELULOSICO
El proceso es el siguiente:

1. Se pule el armazén con papel de lija del n. 5 o & ¥ se elimina el polvo

resultante.

2. Se aplica a paletina o pistola unamano de barniz tapaporos nitrocelul ésico
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rebajado con disclvente universal.

3. Al cabo de & u B horas, cuando esté seco, se alisa la superficie con papel
de lija al agua del n.* 280 o 3co.

4. Se dan dos manos mas repitiendo el mismo procedimiento.

t. Se aplica una capa de acabado a base de laca satinada transparente, reba-
jada al 30 o al 5o %6 con disolvente.

6. Tras 6 u B horas, se frota con un estropajo de aluminio fino o se pasa puli-

mento de acabado para obtener una superficie con un brillo satinado.

ACABADOD CON CERA
Basta con frotar la madera con un estropsjo de aluminio fino untado de cera de
manera que quede bien extendida por |a superficie. Pasadas unas horas, habra

que frotar fuertermente con un pafio hasta obtener un brillo satinado y uniforme.

MONTA|E DEL ASIENTO
Se construird atornillando al armazdn tablillas de 40-60 mm de ancho por

1© mm de grueso. Los tornillos habra que avellanarlos.

CONSEJOS PARA LA UTILIZACKON DE LOS BARNICES
NITROCELULOSICOS

W Agitefos antes de 5w usarfas,

B Tape el reciplente después de su wso.

B Tenga en cuenta que ef producto es tdxica por inhalacidn v que una exposicidn

proflongada puede ooasionar frastaemos graves de salud.

LA ENEA
La enea es una especie de junco con el que se tejen los asientos y respaldos de
las sillas, proporciondndoles un aspecto rlstico. Puede barnizarse y pintarse
para integrar |a silla en diversos ambientes, como |a cocinas o en una casa de
campo (fig. 61).

Las fibras de enea pueden adquirirse en un comercio especializado o direc-

tamente a un artesanao.
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Fig. &1. 5illa con asiento de enaa

SILLAS *E REJ ILLA

La rejilla es un tejido hecho con tallos flexibles de ciertas plantas. Se utiliza en

la silla como asiento o respaldo v se coloca después de que el armazén haya

sido completamente acabado o barnizado (fig. 62).

lu-“n

| T—

Fig. 6z Sifla con respaldo de refilla

COMNSEOS DE SEGURIDAD

B Evite posturas incdm odas que puedan cansarle prematuramente.

B Utilice ropa de trabajo cdmoda y evite el uso de corbata, medaflas o

caHgantes.

N Emplee zapatos de suela antideslizante.

B Protéiase del polve com una mascarilla adecuada.
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B Procure gque no haya nadie o su dfrededar y mo permiba que fe interrumpan o
i sEr i g,
B Nowutifice o herramienta cuando esté cansado, ponga siempre toda su

akencién en o que estd hoclendo.

B Teabaje en locales ventilados y 5i su mdquing lo permite, condotela a un

equips de extracidn de polvo o a i 5060 o bolsa para polvo y virtas.,

W Utilice oteferas proteckoras si el niido supera fos 85 decibelios.
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PROYECTOS AVANZADOS

En este capftulo se amplian conceptos v se profundiza en técnicas de ebanis-
terfa que, por su complejidad, son recomendables para aquellos aficionados
que pOSEan una cierta experiencia.

El primer proyecto que se presenta es el que entrafia una mayor dificultad: se
trata de la realizacién de una silla tapizada de patas cabriol€ o «cabriolets.

La segunda propuesta consiste en una silla de patas apuntadas.

La tercera es una silla de tijera, una labor relativamente facil para el aficio-

nado medio siempre y cuando posea la maquinaria recomendada.
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Construccion de una silla tapizada con patas cabriolé

Este tipo de sillas aparecid en los primeros afios del siglo xviil. Sus patas, en

forma de ese alargada, estaban construidas con madera de nogal ¥ terminaban

en un disco, un talén, una voluta o en una garra sobre la bola (fig. 63).

Fig. 03, Vista de una sifla con patas cabriolé

MATERIALES, MAQUINARIA Y ACCESORIOS

Fara construir el modelo de silla que se propone como ejemplo (fiz. 64), es
necesario disponer de lo siguiente:

— listones y tablas de nogal o de haya;

— herramientas manuales bisicas de carpinter(a;

— sierra de cinta estacionaria;

— cepillo eléctrico o cepilladora;

— taladro eléctrico ¥ soporte de columna;

— broca de tres puntas de 8 mm;

— lijadora de disco;

— lijadora de banda;

— lijadora orbital;

— fresadora con mesa de fresado;

— cola blanca de carpintero;

— tornillo de apriete o gato;

—papel de lijadelosn®2 4, 5y &;

— barniz tapaporos y cera de acabados;

— papel de lija al agua del n.? 36g;

— papel de dibujo o de embalaje para dibujar el croquis;
— cartulina para dibujar y recortar las plantillas;

— instrumentos auxiliares para medir y trazar.
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Fig. 64 Modelo de la sifla propuesta como efemplo, con patas abriolé

PROCESO DE CONSTRUCCION
Comprende tres etapas que deben seguirse por este orden: |a planificacion, |a

construccién propiamente dicha v, por Gltimo, el tapizado del asiento.

PRIMERA ETAPA. PLANIFICACION

Antes de empezar atrabajar |a madera, es necesario realizar un dibujo de |a silla
a tamafio natural (es decir, a escala 111} de manera que puedan verse con el
mayor detalle posible el alzado o vista frontal, la planta v el perfil.

Cespués, se calculardn las medidas con la mayor precision posible v

seguidamente se preparard una lista de las piezas ¥ otra de los accesorios
necesarios.

En nuestro caso, como el modelo ya estd proyectado, las dimensiones de las
piezas ¥ las herramientas v accesorios que deben emplearse pueden verse a
continuacian.

Después de comprobar las medidas, se dibujardn sobre una cartulina las
plantillas de las patas delantera y trasera, v también las de |2 oreja, el respaldo y

la traviesa del respaldo dela silla (igs. &5y 65).

PIEZAS
.l pieza carntidad large  ancho  grueso materiol

1 pata trasera - 840 7o 15 haya o nogal

2 pata delantera 2 420 Ao a0 haya o nogal

1 traviesa 1 A6 O 18 haya o nogal
frontal

4 traviesalateral 2 13z 5O 13 haya o nogal

g traviess 1 370 O 18 haya o nogal
trasera

& respaldo 1 sl 7o 13 haya o nogal
perfilado

7 traviesa 1 370 30 13 haya o nogal
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respaldo

inferiar

& listones del 4 i la's) s k! haya o nogal

respaldo

g armazdn del 1 BO0 130 13 pino

asiento

10 oreja 4 150 150 RO haya o nogal

MNota: Todas las dimensiones son orientativas y van indicadas en milimetros.

ACCESORIOS

B Colablanca de carpintero.

B Clavijas de madera de haya de 8 mm.

B Tachuelas, grapas, cincha, arpillera, tela y goma espuma de 5o mm de
grueso para el asiento.

B Tinte (si se emplea haya), barniz tapaporos ¥ ceraincolora de acabado.

Fig. &5, Despiece: 1. pata trasera; 2, paba delasters; 3. bioviesa fromtal;

4. traviesa loteral; 5. traviesa trasera; 6. respaldo pedfilado; 7. troviesa

respalda inferior 8. listones del respaldo; 9. armazdn del asienta; 10, orefa

WWW.AUTODIDACTA.INFO

.. 65


https://autodidacta.info.ve/

Fig. 86. Detalle del ensamble de las traviesas con o pata cabiolé: 1. escuadra

de refuerzo; 2 pata delantera; 3. traviesa frantal; 4. traviesa lateral

SECUNDA ETAPA; CONSTRUCCION DE LA SILLA
Se cepillan las caras vy los cantos de las piezas con el cepillo eléctrico o la cepi-
lladora de sobremesa, procurando dejar las piezas perfectamente escuadradas.

A continuacién, se marcaran las piezas con signos convencionales, tal como

se havisto en el capitulo anterior.

Una vez que se hayan cortado todas las plantillas de cartuling, se transterirdn
sobre los trozos de madera escogidos (figura 67) o se fijardn con cinta adhe-
sivay se recortardn con la sierra de cinta de sobremesa.

Se perfilan las patas traseras v el travesafio superior del respaldo con el cepi-
llo eléctrico siguiendeo el perfil dibujado con la plantilla correspondiente.

Seguidarments, se procederd a preparar el panel del respaldo aplicande la
plantilla correspondiente a una tabla de madera maciza y recortando el perfil
con la sierra de calar.

Por lo general, estas patas se obtienen de una sola pieza de seccién cuadrada
de 6o x 6o mm, si bien pueden adquirirse en un taller de carpinteria o en un
establecimiento especializado en labores de bricolaje.

El proceso de fabricacién es el siguiente: en primer lugar, se dibuja el perfil
de la pata cabriolé sobre un papel cuadriculade o bien se calca el contorne de
una pata que sirva de muestra.

A continuacién, sobre una pieza de madera cepillada ¥ perfectaments escua-
drada se aplica |a plantilla de cartulina de modo que & perfil de |a pata quede
dibujado sobre dos caras contiguas (fig. 62).

Se corta con la sierra de cinta el perfil marcado (fiz. 6g).
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Fig. 67 Em esta imagen 5e puede obsenvar cudl es {a manera cotrecta de aplicar Fig. 68 Primera fase de fa comstrucedn de fa pata cabriolé: marcado de (a

fo plantifla para dibwar la forma de fos patas traseras plantiffo sobte fas dos caras adyacentes
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Fig. &g, Vista de fas piezas obtenidas en ef primer corte

Se fijan los recortes sobrantes con cinta aislante para tener una base de
apoyo ¥ recomponer el perfil de la plantilla.

Se gira la pieza go” v se corta la segunda forma del perfil de a pata (fiz, 7c).

Se modelan las aristas con una raspa, después con unalima y por ditimo con
un rodillo lijador hasta obtener |a forma deseada (fig. 71).

En el caso de que no tuviésemos en el taller trozos de madera que fueran lo
suficientermente grandes como para preparar las piezas que necesitamos, ten-

drernos que encolar unas cuantos trozos pequefios sobre una pieza que haya

sido escuadrada v cepillada por completo, procurando que estén perfectamente
ajustadas v el grano y la direccién de |a fibra sean lo méds parecidos posible.

A continuacion, con la plantilla trazaremos el perfil de la pieza sobre las dos
caras adyacentes del bloque de madera y realizaremos los cortes, el modelado ¥
el acabado tal como se ha descrito en el capitulo anterior.

Cuando se haya terminado de trabajar todas las patas, procederemos a la
realizacién de las orejas, unas piezas de madera que se colocan a los lados de

cada pata cabriolé para que |a fijacién con los travesafios de |a silla sea mas

completay resistente (figs. 72 v 73).
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Fig. 7o. Segundo corte con ef Bogque givado go grados

Fig. 71. Perfilado v pulido de la pate mediamte la raspa v o fma

Fig. 72, Aplicacidn de plantiffas de las orejas, aprovechando ef material para

abtener dos piezas de um sofo corte
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Antes de comenzar a excavar la caja, se ha de marcar |a anchura ¥ lon-

gitud con |a escuadra y el gramil en |a misma posicién que se ha proyectado

en el plano (figs. 74 ¥ 75).

Fig. 73 Encolado de fas piezas y marcado de {a plantilla aiando no se dispone

de suftcente madera

UNION A CAJA Y ESPIGA

La caja se realiza mediante el taladro de columna, mientras que la espiga Fig. 74. Marcads de fa posicidn y tamafic de fas cafas en la pata cabriolé

puede hacerse a rmano con el serrucho de costilla o bien con |a sierra de

cinta o la circular de sobremesa.

El grosor de |a espiga debe ser de 13 del grosor del travesafio y debe

gustarse a mano sin hacer fuerza en la caja.
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Fig. 75. Marcado de fas espigas de acuerdo con las cajas. Por lo general,

equivafen a un terco del grueso de la troviesa

Antes de cortar, es preciso asegurarse de que la plantilla de cartulina se ha
aplicado sobre |as piezas de madera dispuestas con las fibras orientadas de |a
manera adecuada.

Cespués recortarermos cuidadosamente las cuatro piezas con la sierra de
cinta siguiendo el perfil marcado.

Luego las lijaremos para eliminar las posibles barbas.

Ajustaremos las orejas en |a posicién de |as patas cabriolé mediante unas

clavijas de madera de haya de & a 8 mm de grueso.

Por dltimo, las redondearemos con la raspa hasta obtener la misma curva
que el lado delantero de la pata.

Por dltimo, redondearemos las orejas con la raspa hasta que hayamos conse-
guido un curva idéntica a la que se aprecia en el lado delantero de |a pata.

A continuacién, mediante el taladro vertical perforaremos hasta obtener un
agujero corrido (fiz. 76). En el caso en que debamos taladrar las cajas incli-
nadas, tendrermaos que emplear cufias.

Las espigas las recortaremos con la sierra de cinta estacionaria. Para ello, v
antes de empezar, marcaremos la posicion y el espesor de las espigas que se
acoplardn a las cajas enlos travesafios conla escuadra metdlica.

Seguidamente, practicaremos un primer corte por cada una de las caras apo-
yando el travesafio en la gula de la maquina. Tan sélo deberermos cortar lo
necesario para delimitar la longitud v el grosor que tendrd la mecha (fiz. 77).

Colocaremos el travesafio perpendicular a la hoja de la sierra, de manera que
apoye la testa en la gula de la méquina, que estard a una distancia corres-
pondiente a la longitud de la espiga, ¥ se cortan las dos quijeras (fig. 78).

Después de haberlas realizado, cortaremos el extremo de cada espiga a in-
glete para que pueda coincidir con la de |a otra pieza en la caja. Puede seguirse
el mismo procedimiento para realizar el ensamble de |os listones del respaldo ¥
el resto de travesafios con las patas.

Una vez que todas las piezas estén listas, |las pulirermos con la lijadora de

WWW.AUTODIDACTA.INFO

. Tl


https://autodidacta.info.ve/

banda, la orbital y, finalmente, a mano.

Antes de encolar el conjunto, es conveniente maontar la silla para ver si las
piezas encajan perfectamente. En el caso de que no haya ningun problema, las
encolaremos fijando las uniones con sargentos. Comenzaremos por las patas
delanteras. A continuacién, montaremos el armazén del respaldo v segui-
damente, unirernos el armazén de las patas delanteras a los dos [aterales.

Al cabo de 12 © 24 horas pulirermos el conjunto a mano con papel de lija del
n.? 6. Acto seguido, con una paletina daremos varias capas de barniz tapaporos
y pasarermos un papel delija al agua del n.® 28c-320 en seco entre capay capa.

Por dltimo, enceraremos la silla v la frotaremos con wuna gamuza hasta obte-

ner el brillo deseado.
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Fig. 77. Corte de {a longitud de las espigas con fa siera de cimta

Fig. 78, Corte de fas quiferas para obtener fa espiga

TERCERA ETAPA. TAPIZADO DEL ASIENTO
Se construye un armazdn de madera maciza de haya o pino ensamblado a caja
y espiga, de unos 2 cm de grosor ¥ 7 cm de ancho ¥ con las esquinas redon-
deadas. Es preciso que se adapte perfectamente a |a forma y las dimensiones
del asiento de la silla {fig. 79).

Se sefialan con un |apiz sobre |a cara posterior del armazén de madera los

puntos medios correspondientes a los ejes de simetrfa de cada pieza del bas-

tidar.
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Se coloca la primera cincha centrads; se clava un extrermo sobre las sefiales
realizadas en el travesafio posterior del armazdn; se tensa v se clava en el trave-
safio delantero; se dobla sobre sl misma, se clava con més tachuelas y se corta
el trozo sobrante.

Ce este modo, se colocan las restantes cinchas, fijandolas de atrds hacia de-
lante v repartiéndolas propercionalments segin el hueco disponible.

Para |las cinchas transversales se sigue el mismo procedimiento, de manera
que queden entrelazadas (fig. 2<).

Sobre el entramado se dispone una tela basta de arpillera v se clava tensdn-
dola al maximo. A continuacién, se doblan los bordes hacia arriba y se clavan.

Se coloca la goma espuma de poliuretano sobre la arpillera para el acolcha-
miento. Para ello, se dispone una plancha de goma espuma de 50 mm de gro-
sor cortada de manera que sobresalgan unos 5 mm del contorno del tablero.
Se sujeta alrededor del asiento con cinta adhesiva v se reviste con una cubierta
de tela.

A la hora de cortar la tela que recubrird el acolchade, habrd que calcular el
volumen de la goma espuma, al que se le sumard un margen de 3 a 5 cm que
permita clavar bien la tela en |a cara inferior del tablero con grapas o tachuelas
(fiz. 81). Se empieza fijando los laterales del asiento estirando bien la tela y se
contintia con la parte frontal v la trasera evitando formar arrugas.

Para evitar que se formen arrugas en las esquinas de |a tela, se tensa la punta,

se clava con una tachuela o una grapa, se hacen dos pliegues a los lados v se

., T4

fijan al tablera.
Si latela es gruesa, habrd que cortar unos trozos en forma de uve para que
ajuste mejor. El material sobrante se corta o se aplica en |a parte posterior un

revestimiento de tela blanca grapado para ocultar las irregularidades de los bor-

des (fig, 32).

/ r\;

o~ \

&S

Fig. 79. Detalle del ensamblate del bastidor necesario para tapizar ef asiento
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Fig. 8o. Detalle del entramada de cinchas cruzadas, bien tensas, gue acogerdn

fas capas de tapizado
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Fig 83, Grapado del revestimiento de tela blanca en la cara posterior def

a5 e
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Construccion de una silla tapizada cen patas apuntadas

RESUMEN DE LA CONSTRUCCION DE LA SILLA

1. Prepare las plantillas correspondientes al respaldo, a las patas traseras y a

las delanteras.
2, Corte y prepare |la madera segin el disefio y la lista de piezas.

3. Marque y taladre los agujeros para las clavijas de unidn del respaldo v de los

ensambles a caja v espiga.

4. Realice |as espigas con la sierra de cinta.

t. Encole la silla: primero el armazén frontal, luego el del respaldo, y por

tltimo ambos a las traviesas |aterales.

&. Construya el armazén de madera de pino para el tapizado del asiento.
7. Tapice el asiento.

8. Pula, aplique el tinte y barnice el conjunto.

g. Fije el asiento.

La moda de las patas cabriolé se extendié por toda Europa v duré mds de cin-
cuenta afios. Mo fue hasta el reinado de Luis X¥| cuando aparecié un nuevo es-
tilo de mobiliario, de lineas mucho mas sobrias, severas y rigidas, v con una es-
tructura donde las patas destacan por su forma prismética o torneada, adel-

gazada en su parte inferior y con un cardcter exento. Este retorno a las formas

clasicas fue caracterfstico del siglo xviii, en especial de los estilos Luis XV y
Adam.
Las indicaciones para |la construccién de este modelo (fig. 83} son, como

puede verse, mucho més sencillas que en el caso anterior.

Fig. 83, Sifla de patas apuntadas y asiemto tapizado

PIEZAS

.l pieza carntidod large  ancho  grueso material
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1 patatrasera
z pata delantera

3 traviesa

frontal
4 traviesalateral

g traviesa

traszera

& respaldo
perfilado

7 traviesa
respaldo

inferiar

& listones del

respaldo

g armazdn del
asiento

B4
420

A60

382

3o

325

325

L

B

47

25

B

35

47
13

13
13

13

18

13

13

haya o nogal
haya o nogal

haya o nogal

haya o nogal

haya o nogal

haya o nogal

haya o nogal

haya o nogal

pino

Nota: Todas las dimensiones son orientativas y van indicadas en milimetros.

El respaldo va unido a las patas con clavijas ¥y no a caja v espiga.

ACCESORIOS

. T8

B Colablanca de carpintero.
B Clavijas de madera de haya de & mm.

B Tachuelas, grapas, cincha, arpillera, tela, goma espuma de 5o mm de

grueso para el asiento.

B Tinte (si se emplea haya), barniz tapaporos v cera incolora de acabado.

MATERIALES, MAQUIMNARIA Y ACCESORIOS
Son los siguientes:

— listones y tablas de madera de nogal o de haya;
— herrarmientas manuales bisicas de carpinter(a;
— sierra de cinta estacionaria;

— cepillo eléctrico o cepilladora;

— taladro eléctrico ¥ soporte de columna;

— broca de tres puntas de 8 mm;

— lijadora de disco;

— lijadora de banda;

— lijadora orbital;

— fresadora con mesa de fresado;

— cola blanca de carpintero;

— tornillo de apriete o gato;

—papel de lijade losn®2 4y 5

— papel de lija al agua del n.? 36;
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— barniz tapaporos y cera de acabados; . ?
— papel de dibujo o papel de embalaje para dibujar el croquis;
— cartulina para dibujar y recortar las plantillas;

— instrumentos para medir y trazar.

ATENCION

Las piezas de madera deben estar cepilladas y escuadradas antes de aplicar fas l -

plawtillas,

PRIMERA ETAPA! PLANIFICACION

Antes de cortar |as piezas, es preciso realizar un dibujo detallado de |a silla a ta- s
mafio natural de modo que se vean el alzado o vista frontal, la planta y el perfil (4
(figs. 84y 85} (3} | |

Seguidarments, se calculan las medidas v se prepara una lista de las piezas ¥

ACCESDFIDS Necesarios.
Fig. 84. Detalle del dibufo realizado a tam afio natunr! sobre cartuling con fas

vistas principales; 1. dlzado 2. perfil; 3. perspectiva; 4. planta
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Fig. 8s. Despiece de la siffa: 1. pata trasera; 2. pate delamtera; 3. traviesa
fromtal; 4. traviesa {ateral; 5. traviesa trasena; 6. respaldo; 7. respalda inferiorn

8. barretas del respalda; 9. asiento
SEGUNDA ETAPA. CONSTRUCCION DE LA SILLA

HEBUFO Y CORTE DE LAS PIEFAS

Cuando se hayan comprobado las medidas, se calcan sobre papel vegetal las

piezas que precisen plantillas, se transfieren a una cartulina v se recortan con
las tijeras o el cuter, segin convenga, las plantillas de |a pata delantera, |a tra-
sera, el respaldo y las barretas y se aplican alas piezas de madera (fig. 26).

Con la ayuda de |a plantilla se marca el lugar donde se taladrardn las medias
cafias. Para ello, habrd que fijar las patas en la mordaza colocando un suple-
mento de madera v procurando que las piezas queden bien encaradas. A conti-
nuacién, se taladra justo por el centro v se repite [a operacién en cada una de
las cuatro caras (fig. 27).

Se contornean las patas apuntadas y |as traseras con |a sierra de cinta (fig,
28). Sin embargo, el perfilado puede obtenerse con la cepilladora o el cepillo
eléctrica,}ra sea de manera estacionaria o no.

Seguidamente, se procede al marcado ¥ la realizacién de las cajas de las

patas apuntadas y traseras mediante el taladro de columna vertical.
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Fig. 86, Marcado de la plantifla sobre fas dos caras adyacemtes de o pata Fig. 87. Obtencidn de fas medias cafias colocando un listdn a cada fado de fa
pata y tafadrando
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Se desplaza la pata de manera que cada taladro se solape un cuarto del agu-
jero anterior {fig. g1}. Se prosigue desplazando |a pieza v taladrando hasta que

se hayan realizado todos los agujeros.

Por ditimo, se eliminan los bordes de madera resultantes con el formdn

hasta conseguir una caja limpia.

Fig. 88, Corte siguienda las [fneas marcadas con fo plantilla

PREPARACION DE 1AS CAfAS O ESCOPLEADURAY
Para empezar, se marca la posicidn, anchura v longitud que deban tener las

cajas. Se coloca la broca adecuada en el portabrocas del taladro vertical. A

continuacién, se regula la penetracién de la broca segin la profundidad reque-

Fig. 8g. Taladrade de {a caja

rida, se sujeta la pieza en |a mordaza, se sjusta la posicién de |a broca junto al

trazo marcado ¥ se taladra hasta alcanzar |a profundidad necesaria (fiz. 8g).

Se desplaza |a pieza hasta ajustar |a broca en el otro extrerno de la caja mar-

cada y se taladra junto al trazo marcado (fig. go).
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Fig. go. Taladrado def extrem o opuesto de fa cafa

Fig. 91, Bordes resultantes del talodrado

PREPARACION DE LAS ESPIGAS

WWW.AUTODIDACTA.INFO

RESUMEN DE LA CONSTRUCCION DE LA SILLA

1. Prepare las plantillas correspondientes al respaldo, a las patas traseras y a

las patas apuntadas delanteras.

2. Corte y prepare larmadera segin el disefio y la lista de piezas.

3. Marqgue y taladre los agujeros para las clavijas del respaldo v de los
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ensarmbles a caja y espiga.

4. Realice las espigas con la sierra de cinta o |a sierra circular estacionaria,
t. Encole |a silla: primero el armazoén del respaldo, luego el frontal v, por
dltimo, dnalos alas traviesas laterales.

&, Construya el armazén de madera de pino para el tapizado del asiento.
7. Tapice el asiento.

8. Pula, aplique tinte si lo cree necesario y barnice el conjunto.

g. Fije el asiento.

El marcado y obtencién de las espigas se lleva a cabo mediante la sierra de
cinta {fig. gz).

En el caso de que se prefiera emplear |a sierra circular estacionaria, habra que
marcar sobre los travesafios |a posicion v el espesor de las espigas que deben
acoplarse a las cajas.

Se coloca la pieza sobre |a mesa de |a sierra circular v se colocaen la gula de
inglete de manera que forme un dngulo de go'.

Se realiza un corte en cada una de las caras procurando que |a sierra esté lo
bastante elevada para obtener la longitud ¥ la profundidad deseada para la
mecha (fiz. g1).

Se coloca la pieza en sentido vertical v se apoya sobre |a gula de la sierra, que

se habrd desplazado a la distancia conveniente. A continuacién, se cortan las

dos quijeras para obtener |a espiga (fig._g4).

Para realizar el ensamble de los listones del respaldo v el de los travesafios
con las patas, se repetird el mismo procedimiento.

La unign del respaldo con las patas traseras se hard mediante clavijas de

haya de 8 mm.

Fig. 9z El marcads de o espiga debe coincidir con {a cafa corespondiente

practicada en fo pata
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Fig. 93, Los primeras cortes 5e realizan con (o pieza plana y apoyads en la guia Fig. 94. Las espigas se obtienen en of segundo corte con o pieza del asienta en

tramsversal vertical y apoyada en o guia de o mesa

PULIDD DE LAY PIEZAY
El pulido de las piezas contorneadas debe realizarse con el cepillo y la lijadora.
Para las medias cafias de las patas, se empleard una lima cilindrica. La moldura
del respaldo se labra con la fresadora estacionaria (fig. o5}

Cuando todas |as piezas estén cortadas y escuadradas, habrd que pulir todas
las piezas con la lijadora de banda, |a lijadora orbital y por dltimeo a mano, con

papel del n.* 160,
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Fig. 95, Obtencidn def perfil correspondiente al respatdo mediante la fresadora

MONTASE
Antes de comenzar a encolar |as piezas, es corveniente montarlas en seco para
comprobar si encajan perfectamente (fig. gf).

En el caso de que no hubiese ningdn problema y todas las piezas estuviesen
listas, se untardn con un pincel bafiado en cola de carpintero las espigas del
armazén del respaldo, se ensamblardn las piezas y se sujetardn con sargentos.

Acto seguido, se montard el armazén de las patas delanteras del mismo

modo.

Después, se uniran ambos armazones a los dos laterales, procurando que el
conjunto sea estable v no esté desequilibrado.

Antes de proseguir, hay que asegurarse de que la silla queda bien escuadrada
¥ No cojea sobre una superficie plana. Si no fuese asf, habrla que corregir la pre-
sidn vy la posicidn de los sargentos procurando no deformar el armazén.

Una vez fraguada |a cola (al cabo de 12 0 14 horas) se pulird a mano con una
hoja papel de lija del n.® &y se le aplicard con una paletina varias capas de bar-
niz tapaporos. En caso de que se prefiera tefiir |a madera, habrd que hacerlo
antes de dar la mano de barniz.

Cuando esté bien seca la primera capa, se pasara papel de lija al agua de los
n.°% 280 o 3z0. Se dard la segunda mano v se repetird el procedimiento. Cuan-
do se haya obtenido |a tonalidad deseada, se aplicard cera, se dejard secar y se
frotard hasta obtener brillo.

Para el tapizado del asiento de |a silla tendrdn que seguirse las mismas in-

dicaciones que se han dado para el modelo de silla cabriolé {véase el capitulo

anterior}.
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Fig. 96, Detalle de fa unidn a caja y espiga de (a pata con las traviesas
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Construccion de una silla de tijera plegable

Por dltimo, antes de pasar al capftulo donde se detallan los 25 proyectos, vere-
mos cémo se construye una silla de tijera, un tipo mucho més informal que los
dos anteriores pero que tiene una gran aceptacién gracias a su ligereza, la faci-

lidad para desplazarse y el poco espacio que ocupa una vez plegada (fig. o7).

Su construccion no reviste una dificultad especial, si bien habrd que calcular

muy bien las dimensiones de las pieras para que los herrajes se sjusten (fig.

93}
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Fig. 98 Despiece de fa sifla

PIEZAS

1 pata trasera

2 traviesa

inferior

armtazon froniol

miedida toial
3 respaldo
4 pata delantera

5 traviesa
frontal

inferior

armazon del asienio

medida total
& larguero

7 traviesa

frontal

& traviesa

posterior

e pieza cantidad  largo  ancho

ArmIazon posterior

medida total fgs A50

grueso

material g tablillas

Fi

695
167

450
765
167

450
450
315

35

360

4z
32

450
G

4z
32

355

40

20

15

45

20

15

20

15

15

1o

haya o pino
haya o pino

haya o pino
haya o pino
haya o pino

haya o pino
haya o pino

haya o pino

haya o pino

Mota: Todas |as dimensiones son orientativas y van indicadas en milimetros.
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ACCESORIOS

B Colablanca de carpintero.

B Clavijas de madera de haya de 8 mm.

B Varilla cilindrica metdlica de 400 mm de longitud ¥ 8 mm de didgmetro.

B Arandelas.
B z espigones cilindricos metédlicos de 7 mm de didmetro.

B Tinte, barniz tapaporos y cera incolora de acabade.

MATERIALES, MAQUINARIA Y ACCESORIOS
Son los siguientes:

— listones y tablas de madera de haya o de pino;
— herramientas manuales de carpinter(a;

— zierra de cinta estacionaria;

— cepillo eléctrico;

— taladro eléctrico y soporte de columna;

— broca de tres puntas de 7 mm;

— lijadora de bands;

— lijadora orbital;

— fresadora con su correspondiente mesa de fresado;
— un bote de cola blanca de carpintero;

— tornillo de apriete o gato;

. 90

— hojas de papel delijadel n.® 4 o del 5

— tinte, barniz tapaporos y cera de acabados;

— hojas de papel delija al agua de de los n.*% 280 a 1205
— papel para dibujar el croquis;

— cartulina para las plantillas;

— instrumentos para medir y trazar.

PRIM ERA ETAPA; PLANIFICACION

A pesar de que se recomienda el empleo de maquinaria semiprofesional, puede
emplearse maguinaria portatil e incluso herramientas manuales, si bien las pie-
zas deberdn adquirirse cortadas y escuadradas.

Como se haindicado, se comienza por dibujar |a silla a escala real {1:7) sobre
papel de embalaje o sobre una cartulina blanca, de manera que puede verse |a
planta, el frente y el perfil del modelo en cuestién.

A continuacién, se estudia la forma de las piezas v sus correspondientes

medidas, ¥ se decide el material que se necesita.
SEGUNDA ETAPA] CONSTRUCCION DE LA SILLA

REALIZACION DEL RESPALDO
Cespués de haber preparado el dibujo, se cepillan v escuadran las piezas.
Se prepara una plantilla de cartulina el respaldo de la silla, se recorta v se

aplica sobre |a pieza de madera correspondiente.
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Con la sierra de cinta se obtiene el hueco que permite acomodar |a espalda.
Para ello, deberdn clavarse en las dos testas de la pieza unas tablillas que sos-
tengan el respaldo (figura gg).

Una vez que el respaldo tenga la forma deseada, se pulird la superficie con |a
raspa (fig. 100}, lalima v el papel de lija.

Para la moeldura, habrd que realizar con |a fresadora estacionaria dos perfiles
de un cuarto de circunferencia en cada arista, siguiendo con atencién todas las

indicaciones del plano del taller.

Fig. 9g9. Obtencidn def respalds. Obsénense los fistones clavados en fas testas

para facifitar of corte indinads

Fig. 100, Pulido del hueco interior mediante (a raspa

REALIZACION DE LAS OTRAS PIEZAS
Las patas, las traviesas y el armazén del asiento con las tablillas se obtienen
con la sierra de cinta o, si se prefiere, |a circular.

A continuacién, con el cepillo estacionario, se escuadrardn de forma ade-

cuada.

OBTENCION DE 1A CANAL
Fara realizar |a canal de las patas, se hard una marca a 175 mm del extrermo

inferior ¥ a continuacién se dibujard su perfil. Las dimensiones serdn las
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siguientes: 230 mm de longitud, 7 mm de anchura v 15 mm de profundidad.

Para labrarla, se empleard el taladro de columna {fig. 101).

Las canales de las patas traseras permiten deslizar un pigote o espign que

se colocard en el armazén del asiento, de modo que la silla pueda plegarse o

permanecer abierta {fig. 102).

Fig. 101 Taladrade de {as canafes de las potas traseras

Fig. 102 Detalle de la canal y del mecanismo que permite plegar ef asiento

OBTENCION DE LA CONTRAMOLDURA DE LAS PATAS TRASERAS

Para que la silla pueda plegarse, es necesario practicar una contramoldura en el
extremo superior de las patas de manera que se adapte al perfil o a la moldura
realizados anteriormente en el respaldo. Para ello debe emplearse |a fresadora

estacionaria apoyando las patas enla gula transversal de la mesa (fiz. 103).
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Fig. 109, Petfilado de las molduras o cantos redondeados def respalds mediante

fr fresadovr estacionaria

MARCADD DE [O5 AGUIEROS PARA LA COLOCACION DE LAS CLA-
VIfAS EN TAS PATAS Y EN LAY TRAVIESAY
Las patas delanteras deben ensamblarse con el respaldo v por la parte inferior
con la traviesa mediante clavijas. Las patas traseras, en cambio, sélo van
ensambladas por la parte inferior, ya que por |a superior van articuladas al res-
paldo.

Cebe marcarse por |a testa de |as patas delanteras y de las traviesas una linea

paralela al ancho de las mismas que pase exactamente por la mitad de su

grueso. A una distancia de 1 cm, se trazara una limea perpendicular &l exterior
que delimitard exactarmente |a posicién del centro del agujero. Seguidamente,

habra que repetir la operacién en el otro extremo.

TALADRADD DE LOS AGUIERDS PARA LAY CLAVIfAY
Para empezar, se marca con un punzén el emplazamiento exacto del agujero
para evitar que la punta de |a broca se deslice cuando se esté taladrando.

A continuacién, se monta en el taladro una broca de 8 mm de didmetro para
madera provista de una punta de centrado ¥ se ajusta la profundidad de |a
perforacién con el limitador.

A la hora de perforar, deberd tenerse en cuenta la longitud de |a clavija v &l

trozo que sobresaldrd cuando esta se haya introducido en el agujero.

ARTICULACION DE LA SILLA

Fara introducir el elemento que permite |a articulacién (en este caso, un cén-
camo}, habrd que taladrar en la testa del respaldo y practicar unas muescas o
ranuras en la cara posterior del mismeo. El cdncamo deberd ir atornillado en la
testa de las patas anteriores e introducirse en las ranuras que se han practicado
en el respaldo a tal efecto. De este modo, el cdncamo podrd aprisionarse me-
diante un pasador dispuesto tal y como se indica en el dibujo. El conjunto fun-
cionard como un elemento de giro v se conseguird que la silla quede perfec-
tamente plegada.

Para colocar la barra que articula la parte delantera de la silla, habra que
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realizar en las patas un taladrado de 8 mm de didgmetro justo a una altura de
400 mm del extremo inferior ¥ otro en cada uno de los travesafios del armazén
(fig.104).

Por dltirmo, se practicardn dos agujeros mas de 8 mm de didgmetro a una al-
tura de 400 mm del extrerno inferior de las patas traseras para introducir los

espigones de los extremos posteriores del asiento.

Fig. 104, Detaflle de fx articlacdn de la pata trasera y of respaldo: 1. afmeamo,

2, pasador 3. tapdn

PULICD DE LAS PIEZAS Y MONTAJE

Previamente al montsje de |a silla, todas las piezas tendrdn que lijarse con la
lijadora de banda, pulirse con la orbital ¥ por dltimo repasarse a mano para
obtener un buen acabado.

Antes de encolar |as piezas, es preciso montar el armazén en seco (fig. 1o5) ¥
comprobar que todas las piezas coinciden, sin dejar ningdn hueco ni fisura.

A continuacién, si no hubiese ningldn problema, se encolard el armazén fron-
tal, el respaldo v las dos patas con cola blanca de carpintero, sujetando las pie-
zas mediante sargentos para que el conjunto encaje bien y no se desequilibre.

Acto seguido, se encolard el armazén posterior y se fijard también con sar-
gentos.

Si la silla no quedase bien escuadrada o cojease, habra que corregir la pre-
sién ¥ la posicién de los sargentos. Conviene hacerlo con la mayor prisa y
precisién posibles parano echar a perder el trabajo.

Al cabo de 12 0 24 horas, cuandeo la cola haya fraguade, se pulird |a silla con
una hoja de papel de lija del n.® 6. Después de eliminar el serrin sobrante, se
dard una mano de tinte de color nogal ¥ a continuacién, otra de barniz tapa-
poros con una paletina. Conviene repetir [a operacién cuantas veces se consi-
dere necesario.

Cuando el barniz se haya secado, podrd pulirse entre capa y capa con papel
de lija al agua en secode los n.®% 280 0 120,

Por dltimo, se aplicard una mano de cera. Cuando esté seca, se pasard una
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gamuza hasta que se obtenga el brillo deseado.

Los elementos de articulacién ¥ los pasadores se colocardn tal como se ha
indicado anteriormente.

La construccién del asiento, a pesar de parecer més complicada que la de |os
dos modelos anteriores, no exige demasiado trabajo.

Para empezar, se tomardn las tablillas —que se habran cortado, pulido ¥
barnizado previamente— v se dispondrin a lo largo del armazén de la silla tal
como puede verse en |a figura 108}, se fijardn con cinta adhesiva v se taladraran

los agujeros donde s alojardn los tornillos de sujecién.
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sucinta todas as indicaciones necesarias para construir 25 modelos de sillas.

Fig. 106, Taladrada v avellanads de las tabliffas del asiento

Después de realizar los agujeros, se colocardn los tornillos v se avellanardn Fig. 107, Atormillade de las tablillas
para evitar rmolestias a la hora de sentarse (fiz. 107).

Una vez atornilladas las tiras, el aspecto del asiento deberd ser parecido al de
la figura 108.

Es necesario comprobar que encaja perfectamente con el armazén de la silla,
cuando estd abiertay cuando esta cerrada (fig. 109).

Cespués de estas indicaciones s6lo nos queda repasar el resumen de las ins-

trucciones de montaje ¥ pasar al capftulo siguiente, en donde se dan de manera
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Fig. 108, Vista de fos tabliflas
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RESUMEN DE LA CONSTRUCCION DE LA SILLA

1. Prepare la plantilla de cartulina correspondiente a la curvatura del respaldo.
2. Corte y prepare |a madera segtin el disefio v |a lista de piezas.

3. Corte, segun |a plantilla, |a curvatura del respaldo conla sierra de cinta de
sobremesa

4. Marque v taladre los agujeros paralas clavijas de unign.
5. Lije las piezas antes de encolarlas.
6. Monte y encole los armazones: primero el del respalde v luego el menor.

7. Forme el armazén del asiento encolando listones de pino o bien de haya de

45 mm de ancho por zo mm de grueso v dos traviesas de 45 x 20 mm.
8. Pulala madera.

9. Coloque |a barra pasador metalica que actta como articulacién en |a parte
delantera de |a silla. Haga otros dos agujeros de 8 mm a una altura de
400 mim del extremo inferior de las patas traseras, donde se introduciran los

espigones de los extrernos posteriores del asiento.

10. Aplique tinte ¥ barnice el conjunto.
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INSTRUCCIOMNES Y MONTAJE

Los 25 modelos de sillas que se presentan a continuacion se han seleccionado
de manera que su planificacién y construccidn estén al alcance un aficionado
con cierta experiencia ¥ que posea un equipo ¥ un taller semiprofesionales.

Todas las indicaciones que se dan en las pdginas siguientes —asl como los
materiales ¥ herramientas que se resefian— son orientativas, por lo que cada
lector podrd adaptarlos a sus necesidades o a su gusto, si bien deberd asegu-
rarse de que los cambios que realice no afecten a la estructura de la silla.

Los métodos v técnicas recomendados para cada una de las sillas son sélo
los mas frecuentes, por lo que, pueden emplearse otros que se hayan aplicado a
lo largo del libro, siempre ¥ cuando no compliguen mas el trabajo ¥ se tenga la
completa seguridad de que se conocen perfectamente, ¥ que, por tanto, el resul-
tado serd dptimo.

Antes de comenzar a trabajar, es mejor imaginar el proceso de construccidn
que se seguird, asl como las técnicas que deberdn emplearse para, a conti-

nuacién, planificar detalladamente cada uno de los pasos que se van a irdando.
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Instrucciones para interpretar los dibujos

A pesar de la sencillez que pueda tener su estructura, el proceso de cons-
truccion de una silla puede llegar a ser enormemente complejo si no se estd lo
suficientemente preparado. El resultado depende de la habilidad, los conoci-
mientos y las herramientas de que se disponga.

Cada uno de los modelos viene acompafiado de un dibujo en el que puede
apreciarse |a vista completa, un despiece v los detalles mds significativos que
no solamente permiten afrontar con mayor seguridad la labor, sino que pueden
servir de referencia en la construccién de otros modelos.

Se incluye ademds una lista de piezas ¥ materiales, asf como también un
breve apartado en donde se dan las instrucciones de construccion y montaje.

Como se ha visto en capitulos anteriores, mas adelante comprobaremos que
algunas sillas requieren la realizacién v aplicacién de varias plantillas. En estos
casos, lo mejor serd realizar un dibujo de la silla a tamafio natural v preparar un
esbozo de cada una de las piezas.

Todas las dudas que surjan acerca de los detalles constructivos v [as técnicas
de realizacién de un modelo, pueden consultarse en el apartado corres-
pondiente asf como en el desarrollo de glemplos concretos, donde se amplia la
informacisn sobre algunos detalles en particular o bien se dan instrucciones
complementarias que pueden ser de gran ayuda en una determinada situacién.

Por lo que se refiere a las dimensiones que se indican en la tabla donde se

facilita la lista de piezas, hay que tener en cuenta que se trata de medidas estdn-
dares.

En el caso de que se desee construir una silla a la medida de un nifio o de
otra persona, habrd que modificar las medidas que se dan, procurando ser o
mas precisos posible. Para ello, habrd que cefiirse a las medidas de la persona
en cuestian.

Si se plantease slguna duda, es necesario releer stentaments los capitulos
anteriores o consultar nuestro primer libro Haoga wsted mismo 25 modelos de

silfas,

SILLAS DE COCINA Y AUXILIARES
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SILLAS DE EXTERIOR

SILLAS DE BRAZOS

SILLAS DE INTERIOR
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INSTRUCCIOMNES GENERALES

v El corte de fas plezas deberd realizarse por fuera de lo lnex del Idpiz de-
fando un suplemento de moterial que pueda cepillmse o lijormse hasta fas
dirensiones previstas en ef disefio.

v §ila madera empleada es de distinto grueso y ancho que of especificado en
fos modelos, se han de austar fos medidas de {a lista de piezas,

v Despuds de que (as piezas se hayan cortado ¥ ajustado a (as medidas corres-
tas, se trazan v efecutan (05 ensambles segdn 5¢ indican en fos detaflles de

coda wodela,

v Amtes de encolar fas plezas de la silla debe comprobar el afuste de la wnidn,

v Las piezas encoladas deben mantenerse presionddas duramte un minimo de
& horas, y mefor adn defdndole encolads hasta ef dia siguiente.

v Para ef asiento de fas siflas de madera maciza se precisa formar una super-
ficie (o suficientemente ancha; para ello se deben encolar varios listones entre
st formando funtas o tope que pueden it reforzadas con clavifas,

v Se obtendrdn los mefores resultados en la construceidn de un tablero macizo
5i 5¢ afterma fa posicdn de las piezas con el fin de equilibrar las tensiones
producidas por fx direceidn de fas fibras,

v En muchas de fas silfas propuestas deberan colocaise unas escuadras de re-
fuerzo en la unidn entre potas v traviesas, que sewirdn también para fifar o
asiemta af armazdn de fa sifla. En fos dibujos se han omitido para que los

grsambles se vean con mds oloddod,
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SILLAS DE COCINA Y AUXILIARES

Probablemente asientos tan rudimentarios como una piedra o un tronco fueron
los antecedentes de la banqueta, a la que con el paso del tiempo sele afiadid en
algunos casos el respaldo. La simplicidad de este tipo de sillas no impide que

zean confortables, sobre todo =i se las wtiliza como auxiliares.

SILLA AUXILIAR N.,©1

El disefio de esta silla rdstica de patas torneadas se inspira en el estilo tradi-
cional americano, caracterizado por su austeridad y sencillez de Ifneas. El mon-
taje es bastante simple: |a estructura consta de dos partes claramente diteren-
ciadas. De hecho, la silla se construye como una banqueta a la que se coloca un

respaldo.

OPERACIONES
1. Prepare las plantillas de cada una de las piezas.

2. Corte ¥ prepare |a madera segin el disefio que puede verse en las ilustra-
ciones adjuntas (figs. 1oy 111) v la lista de piezas.

3. Tornéelas hasta obtener |a forma de las patas traseras, las delanteras y de
las traviesas.

4. Marque v taladre los agujeros de unién.

5. Lije cuidadosamente las piezas antes de encolarlas.

6. Forme el asiento encolando listones de pino de 4o mm de ancho por
2o mm de grueso.

7. Monte v encole el armazén. Comience por el asiento con las patas v las tra-
viesas, ¥y prosiga con el respaldo.

8. Pula y barnice el conjunto. Déle cuantas manos considere necesarias.
Mota: Las patas v las traviesas pueden adduirirse ya torneadas en un estable-

cirmiento especializado.

Fig. 110, Modelo
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Fig. 111, Despiece

z pata delantera 2 470 40 A0 pino z.2
torneada clase
3 traviesa lateral 2 130 20 20 pino 2.
torneada clase
4 traviesa 1 345 20 20 pino 2.*
central clase
torneada
5 respaldo 1 475 és, s pino z.2
clase
& asiento 1 400 358 20 el
clase
7 listones 2 350 125 15 pino 2.*
verticales del clase
respaldo

Nota: Todas las dimensiones son orientativas y van indicadas en milfmetros.

Las medidas del respaldo indican el tamafio de |a pieza antes de ser curvada.

PIEZAS
ACCESORIOS
.’ pieza cantidad largo  ancho  grueso material
B Colablanca de cargintero.
T a
P : fe= &= = s B Clavijas de madera de haya de & mm.
torneada clase

B Barniz tapaporos y ceraincolora de acabado.

WWW.AUTODIDACTA.INFO

., 104


https://autodidacta.info.ve/

.. 105

SILLA AUXILIAR N2 2

OPERACIONES
1. Esboce un croquis de la silla y dibuje ¥ recorte las plantillas del respaldo.

2. Corte v prepare la madera segin el disefio que aparece en la pégina si-
guiente v |a lista de piezas (figs. 112, 113, 114).

3. Forme el asiento encolando dos listones de pine de 125 mm de ancho v
2o mm de grueso.

4. Taladre en el asiento |a caja correspondiente a la espiga del respaldo.

5. Recorte dos muescas en el respaldo dejando una espiga central.

6. Marque y taladre los agujeros de unién.

7. Lije las piezas y encélelas.

8. Monte y encole el armazén. Ajuste la espiga a la inclinacidn de la pata tra-
sera. Fig. 112 Modelo
g. Atornille el listén inferior de refuerzo del respaldo.

10. Pulay barnice el conjunto.
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Fig. 113, Despiece

Fig. 114. Detalle de fo plantifla corvespondiente al respaldo

PIEZAS

([ pieza

cantidad

largo  ancho  grueso material

1 respaldo
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2z asiento 1 150 200 20
1 patafrontal 1 420 220 20
4  pata posterior 1 420 220 20
5 costado Z 120 220 20
£  base 1 120 140 20

Nota: Todas las dimensiones son orientativas y van indicadas en milimetros.

ACCESORIOS

B Colablanca de carpintero.

B Clavijas de madera de haya de 8 mm v tornillos de hierro de

21 X 50 FTH.

B Barniz tapaporos y cera incolora de acabada.

SILLA AUXILIAR N, 3

OPERACIONES

pino z.%
clase
ek
clase
pino 2.
clase
eflalel
clase
pino 2.%

clasze

., 107

1. Prepare las plantillas del respaldo v del asiento.

2. Corte y prepare la madera segin el disefio (figs. 115 ¥ 116} ¥ |a lista de pie-
zas.

3. Forme el asiento encolando cuatro listones de pino de 112 mm de ancho v
2o mm de grueso.

4. Atornille latraviesa central de refuerzo del asiento.

5. Recorte el asiento con |a sierra de cinta o |a de calar {fig. 117).

6. Hagalo mismo para el respaldo.

7. Dé forma a |as patas apuntadas.

8. Marque y taladre los agujeros de unién con clavijas.

9. Realice |a caja en el asiento ¥ la espiga en el respaldo.

10. Lije las piezas.

11. Monte ¥ encole el armazén: primero el asiento con las patas v traviesas, v
luego el respaldo (fig. 118).

12. Atornille el listén inferior de refuerzo del respaldo.

13. Pula y barnice el conjunto.
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Fig. 115, Modelo

Fig. 116, Despiece
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Fig. 117, Vista del alzado v de fo planta

Fig. 118, Detalle de la plantifla correspondiente af asiento

PIEZAS

picza

cantidad

fargo

ancho

Erueso

material

WWW.AUTODIDACTA.INFO

., 109


https://autodidacta.info.ve/

1 respaldo

2 asiento

3 traviesa
central
inferior de

refuerzo

4 pata

5, refuerzo

Mota: Todas las dimensiones son orientativas y van indicadas en milimetros.

B Colablanca de carpintero.

430

440

235

430

140

ACCESORIOS

140

440

(2l

20

20

20

40

pino z.*
clase
EHEEE
clase
pino 2.

clase

pino z.*
clase
alllilef

clase

B Clavijas de madera de haya de 8 mm y tornillos de hierro de cabeza plana

de 21x 5o mm.

B Barniz tapaporos y cera incolora de acabado.

SILLA AUXILIAR N.% 4

., 110

OPERACIONES
1. Prepare las plantillas del respaldo v del asiento.

2. Corte v prepare la madera segun el disefio (figs. 110 v 12¢) v la lista de pie-
zas.

1. Construya el asiento octogonal encolandeo cuatro listones de pine de 1o -
1o - de ancho ¥ 2o mm de gruese. Atornille la traviesa central de refuerzo del
asiento.

4. Forme el respaldo encolando dos listones de pino de 110 mm de ancho y
2o mm de grueso.

t. Recorte el asiento con |a sierra de cinta o |a de calar

6. Hagalo mismo conla tabla del respaldo.

7. Dé forma a |as patas con el cepillo eléctrico.

8. Marque y taladre los agujeros de unién con clavijas.

. Realice |a espiga en el respaldo v la caja en el asiento.

10. Lije las piezas.

11. Monte v encole el armazén: primero el asiento con las patas v las tra-
viesas, ¥ luego el respaldo {fig. 121).

12. Atornille el listén inferior de refuerzo del respaldo.

13. Pula y barnice el conjunto.
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111

Fig. 119, Modefo

Fig. 130, Despiece
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112

clase
3 traviesa
central pino 2.2
S 1 285 ao 20
inferior de clase
refuerzo
4 pata 4 4% 5 50 pino 2.8
clase
5 refuerzo 1 140 ) 40 pino z.%
clase

MNota: Todas las dimensiones son orientativas vy van indicadas en milfmetros.

ACCESORIOS

B Colablanca de carpintero.

Fig. 121. Detalle defl ensamble del respaldo con of asiemto y de este con fas

B Clavijas de madera de haya de & mm v tornillos de hierro de cabeza plana

FAs de 21 x 5o mm.
' PIEZAS ' . B Barniz tapaporos y ceraincolora de acabado.
. picza contidad largo oancho  grueso material SILLA AUXILIAR N9 5
1 respaldo I 430 “el 28 pino 2. Las sillas plegables siempre son muy dtiles.
clase Gracias a esta estructura que permite plegarlas y también a su extraordinaria
2 asiento 1 A4o 440 20 IR
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ligereza, pueden guardarse en cualquier sitio y transportarse facilmente.
Cesde |a Antigledad se han construido siguiendo dos esquemas: en forma
de A o en forma de X. En el primer caso el asiento es de listones atornillados al

bastidor, mientras que en el segundo suele ser de lona.

OPERACIONES
1. Prepare la plantilla correspondiente a [a curvatura del respalde.

2. Cotte y prepare |a madera segin el disefio (figs. 122, 123, 124) ¥ |a lista de
piezas.

3. Corte, segln |a plantilla, la curvatura del respaldo con la sierra de cinta.

4. Seguidaments, marque bien v taladre los agujeros para las clavijas de
Lnigr.

5. Lijetodas las piezas antes de encolarlas.

6. Monte v encole los armazones: primero el del respaldo v a continuacién el
MEenor.

7. Forme el armazén del asiento encolando varios listones de pino de 45 de
ancho y 2o mm de grueso v dos traviesas de 45 ¥ 2o mm.

8. Pula la madera y barnice el conjunto.

9. Coloque los pernos con tuerca v también |as placas de articulacidn de |a

silla.
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Fig. 124, Detalle de la articulacidn del asiento

Fig. 1233, Despiece

PIEZAS

n.e picza cantidad largp  ancho  grueso  maierial

armazon posterior medida B3 410

WWW.AUTODIDACTA.INFO


https://autodidacta.info.ve/

total

1 pata
2 respaldo

{412 X 6o x 40)

armtazon frontal medida total

3 pata

4 traviesa frontal superior

5 traviesa frontal inferior
armazon del asiento rredida
iotal

& larguero

7 traviesa frontal

& traviesa posterior

g tablillas

B3O

410
L)
cho

350

350

350

360

120

120

120

(ln]

360

25

25

e

20

20

20

20

20

25

25

15

1o

pino 2.*
clase

pino z.*

clase

pino z.*
clase
ellle
clase
pino 2.
clase
ek
clase
pino 2.*
clase
pino z.*
clase
ellle
clase

pino z.*

. 115
clase

MNota: Todas las dimensiones son orientativas y van indicadas en millmetros.

Las medidas del respaldo indican el tamafio de |a pieza antes de ser curvada.

ACCESORIOS

B Colablanca de carpintero.
B Clavijas de madera de haya de & mm.

B Pernos o tornillos de cuello cuadrade v cabeza redonda, con tuercas de

5 mm de grosor ¥ arandelas.

B Placas metilicas planas articuladas v tornillos con tuerca de 5 mm de

grosar.

B Barniz tapaporos y ceraincelora de acabado.
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SILLAS DE INTERIOR

En este apartado se muestran diversos modelos de sillas de muy diverso uso
que pretenden ser cémodos, pricticos, duraderos vy féciles de construir. En
algunos de ellos se ha previsto el tapizado del asiento a fin de dar un toque de
color y comodidad a |a estancia. Sin embargo, si se prefiere, puede prescindirse

de &l
SILLA DE INTERIOR N.G'I

OPERACIONES
1. Prepare la plantilla de las patas posteriores.

2. Corte y prepare la madera segin el disefio (figs. 125 v 126} v |a lista de pie-
zas.

3. Marque y taladre los agujeros para las clavijas de unién.

4. Lije cuidadosamente |as piezas antes de encolarlas.

5. Monte ¥ encole el armazén: primero el respaldo ¥ a continuacion la parte
frontal, que deberd unirse alas traviesas laterales.

6. Forme el asiento encolando el tablero contrachapado de 18 mm de grosor
al travesafio v redondee los cantos tal como puede verse en la figura 127.

7. Pula y aplique tinte de color nogal en el armazén de las patas v en los
travesafios.

8. Barnice el conjuntao.

9. Fije el asiento.
MNota: los dngulos de unién de las patas y las traviesas se refuerzan con escua-

dras de madera que deben ir encoladas y atornilladas a las traviesas.

Fig. 135, Modelo
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Fig. 137, Detalle defl montafe de la silla con davijas y de fa unidn con ef asiento

6 1 7
1
S 3 7
5
4
4 3
8 2 2

: : PIEZAS
Fig. 126, Despiece
.l pieza cantidad iarge  ancho  grueso materiol
1 patatrasera 2 B85 o 25 haya
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z pata delantera 2 420 50 25 haya
3 traviesa 1 B 45 20 haya
frontal
4 traviesalateral 2 130 45 20 haya
5 traviesa 1 B 45 20 haya
trasera
& respaldo 1 B0 220 18 haya
7 asiento 1 B 50 138 haya
& traviesa
trasera inferior 1 B 45 20 haya

Mota: Todas las dimensiones son orientativas y van indicadas en milimetros.

ACCESORIOS

B Colablanca de carpintero.
B Clavijas de madera de haya de 8 mm.

B Tinte, barniz tapaporos y cera incolora de acabade.

SILLA DE INTERIOR N2 2

En esta ocasion se empleardn tornillos allen, una llave v una broca fresa espe-

ciales con la que se realizardn taladros para introducir v posteriormente fijar,

mediante una llave especial, tornillos de cabeza hexagonal v tornillos torx.

OPERACIONES
1. Prepare las plantillas para el asiento y el respaldo.

2. Corte v prepare |a madera segun el disefio (figs. 128 v 129) v la lista de pie-
zas.

1. Ajuste todas las testas de las traviesas al perfil redondeadeo de [as patas.

4. Marque v taladre los agujeros para los tornillos allen que servirdn de
unidmn.

5. Forme el asiento encolando tres o cuatro tableros contrachapados de
4 mm de grueso enun molde.

6. Cubra el asiento y el respaldo con una chapa noble.

7. Lije todas las piezas antes de encolarlas.

8. Encole y atornille el armazdn de |a silla encolando los armazones laterales
y atornilldndolos ala traviesa frontal, a la trasera v al respaldo (fig. 132).

9. Pulay aplique tinte de color nogal en el respaldo v el asiento.

10. Barnice el conjunto.
MNota: Los dngulos de unidn de las patas v |as traviesas se refuerzan con escua-

dras de madera, encoladas y atornilladas alas traviesas.
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Fig. 128, Modefo

Fig. 139, Despiece
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4 traviesa z 70 45 138 pino z.% clase
lateral

. traviesa 1 420 45 13 pino 2.% clase
trasera

& respaldo 1 sy | 18 contrachapado

7 asiento 1 A0 420 13 contrachapado

MNota: Todas las dimensiones son orientativas vy van indicadas en milimetros.

ACCESORIOS

B Cola blanca de carpintero v cola de contacto.

Fig. 130, Unidn de las patas traseras, of respaldo y of asiento de contrachapado B Chapa de haya natural.
B Clavijas de madera de haya de 8 mm.
fizaan] B Tornillos de montaje allen de 5o mm.
n°  piezg cantidad  large  anche  grueso materiol B Tinte de coler nogal, barniz tapaporos y cera incolora de acabado.
1 patatrasera 2 pals) ) 22 pino 2.* clase SILLA DE INTERIOR N.© 3
2 pata 2 A6 O 22 pino 2.* clase
delantera OPERACIONES
3 traviesa . 420 45 18 pino 2. dase 1. Prepare |as plantillas del modelo.
frontal 2, Corte y prepare la madera segin el disefio (figs. 131 ¥ 132} ¥ |a lista de pie-

ZAs.
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3. Marque v taladre los agujeros para las clavijas de unién. 6 10

4. Lije |as piezas. 1 7
5. Monte v encole el respaldo, el frontal y las traviesas (figura 133).

6. Ajuste el asiento v taplcelo. . L ?5

7. Fula v barnice el conjunte.
8. Fije el asiento.

Nota: Los dngulos de unidn de las patas v las traviesas se refuerzan con escua-

dras. \

Fig. 132, Despiece

Fig. 131. Modelo
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10

5 4

Fig. 133. Detalle del montafe de {a siffa

PIEZAS
.’ pieza cantidad largo ancho grueso material
1 pata trasera Z 7a5 S 22 pinoo ha}ra
2 pata delantera ot ane | e 22 pino o haya

3 traviesa frontal 1 410
4 traviesa lateral = 130
g traviesa trasera 1 380

& respaldo curvo

{380 X 100 X 49) 1 3850
7 asiento 1 A30
3 traviesa lateral inferior 2 130

g respaldo inferior curvo

(380 x 50 % 40) 1 380

1o listones del respaldo 2 255

MNota: Todas |as dimensiones son orientativas y van indicadas en milimetros.

&

jLln

A

50

jLmla]

13

18

18
18
18

18

1o

pino o haya
pino o haya
pino o haya

pino o haya
contrachapado

pino o haya

pino o haya
pino o haya

Las medidas de las dos piezas del respaldo indican el tamafio de |a pieza

antes de ser curvada.

ACCESORIOS

B Cola blanca de carpintero.

B Clavijas de madera de haya de 8 mm.

B Tela y goma espuma de 5o mm de grueso para el asiento.

B Barniz tapaporos y ceraincolora de acabado.
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SILLA DE INTERIOR N.2 4

OPERACIONES
1. Prepare las plantilla del respaldo.

2. Tornee |as patas o emplee varilla cilindrica de pino de 35 mm de didmetro.

3. Corte v prepare |la madera segin el disefio {figs. 134 ¥ 135) v la lista de pie-
zas.

4. Ajuste [as testas de las traviesas al perfil cilindrico de las patas.

5. Marque v taladre los agujeros para las clavijas de unién.

6. Lije las piezas.

7. Monte ¥ encole el armazén: primero el respaldo, luego el frontal v final-
mente las traviesas |aterales (figura 136).

8. Prepare el asiento de enea {aunque también puede adquirirlo en un esta-
blecimiento especializad o) y ajustelo.

9. Fula el conjunto v seguidamente déle cuantas manos de barniz considere
Flecesario.

10. Cuando toda la silla esté bien seca, fije el asiento.
Nota: Los dngulos de unién de las patas v las traviesas se refuerzan con escua-

dras de madera, encoladas y atornilladas alas traviesas.
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Fig. 135, Despiece

Fig. 136, Unidn de fas patas traseras y ef respaldo

PIEZAS

.l pieza cantidod

largo  ancho  grueso maieriol
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1 patatrasera

cilindrica

2 pata delantera

cilindrica

3 traviesa

frontal

4 traviesalateral

5 traviesa
trasera

6 respaldo
perfilado

7 asiento de

BFlEa

& traviesalateral
inferiar

cilindrica

Nota: Todas las dimensiones son orientativas y van indicadas en milimetros.

650

420

9o

ATO

9o

436

440

AT

35

35

120

390

18

tE

35
18

13

13

13

18

pino z.*
clase
ellle
clase
pino 2.
clase
ek
clase
pino 2.*
clase
pino z.*
clase

Brea

pino 2.

clase

., 125
ACCESORIOS

B Colablanca de carpintero.
B Clavijas de madera de haya de 8 mm.
B Tela y goma espuma de 5o mm de grueso para el asiento.

B Barniz tapaporos y ceraincelora de acabado.

SILLA DE INTERIOR N.2§

OPERACIONES
1. Tornee las patas o emples varilla cilindrica de pino de 18, 25y 35 mm de dig-
rmetro.

2. Corte v prepare la madera segln el disefio figs. 137 v 138) v |a lista de pie-
zas.

3. Ajuste |as testas de [as traviesas &l perfil cilindrico de las patas.

4. Taladre los agujeros para las clavijas.

5. Lije las piezas.

6. Monte y encole el respaldo, luego el frontal ¥ después las traviesas late-
rales {fig. 139).

7. Ajuste el asiento de enea.

8. Pula y barnice el conjunto.

9. Fije el asiento.

MNota: Los dngulos de unién de las patas y las traviesas se refuerzan con
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escuadras de madera encoladas y atornilladas alas traviesas. 6

Fig. 137 Modelo

Fig. 138, Despiece
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. 127

cilindrica clase
3 traviesa

frontal pino 2.

cilindrica 1 380 25 25 clase
4 traviesa lateral pino 2.2

1 cilindrica 2 330 25, 25, clase

g traviesa

- 4 trasera pino z.*

cilindrica 1 330 25 25, clase
e & respaldo 1 1Bo 100 18 pino 2.t

9 clase

7 asiento 1 445 440 — enea
& traviesa el

frontal inferior 1 380 18 18 clase
Fig. 139. Unidn de las patas traseras y ef respaldo g traviesa lateral pino 2.2

inferior 2 330 13 13 clase
PIEZAS 10 traviess pino 2.*

i i i trasera inferior 1 330 1B 13 clase

. pieza cantidad largo  archo  grueso materiol
b e i A MNota: Todas las dimensiones son orientativas v van indicadas en milimetros.
cilindrica = 720 ik 15 clase
2 pata delantera 2 AZO 5 15 pino 2.
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ACCESORIOS

B Colablanca de carpintero.
B Clavijas de madera de haya de 8 mm.

B Barniz tapaporos y cera incolora de acabado.

SILLA DF INTERIOR N.2 &

OPERACIONES

1. Corte la madera segin el disefio (figs. 140 v 141) v |a lista de piezas.

2. Haga agujeros para las uniones.

3. Lije las piezas antes de encolarlas.

4. Monte el armazén: primero el respaldo, luego el frontal ¥y por dltimao las

traviesas |aterales {fig. 142).

5. Ajuste el asiento y tapicelo.

Nota: Los dngulos de unién de patas y traviesas se refuerzan con escuadras de

tmad era.
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Fig. 141. Despiece

Fig. 142 Montaie de fo sifla
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PIEZAS
n°  pieza cantidad  largo  ancho  grueso materiol
1 patatrasera 2 FOO 45 2z pino =.% clase
2 pata 2 410 45 22 pino 2.* clase
delantera
3 traviesa 1 380 45 18 pino =.% clase

., 129
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frontal

4 traviesa a2 150 45 13 pino z.* clase
lateral

g traviesa 1 glita) 45 1% pino z.* clase

trasera
& respaldo 1 180 120 13 pino 2. clase
7 asiento 1 440 40O 18 contrachapado

& traviesa
frontal

inferior 1 130 A5, 18 pino 2.* clase

g traviesa

lateral

inferior = 50 45 18 pino 2. clase

1o traviesa
trasera

inferior 1 130 45 18 pino 2. clase

1 respaldo 1 iBo 50 18 pino 2. clase

inferior

Mota: Todas las dimensiones son orientativas v van indicadas en milimetros.

., 130
ACCESORIOS

B Colablanca de carpintero.

B Clavijas de madera de haya de 8 mm.

B Tornillos allen de so mm.

B Tela y goma espuma de 5o mrm de grueso para el asiento.

B Barniz tapaporos y ceraincolora de acabado.

SILLA DE INTERIOR N.° 7

OPERACIONES
1. Prepare la plantilla del respaldo.

2. Tornee las patas o utilice varilla cilindrica de 35 mm de didmetro.

3. Corte y prepare la madera segin el disefio (figs. 143 v 144) ¥ 1a lista de pie-
zas.

4. Encole dos piezas de 5o mm de ancho para recortar el respaldo curvo, o
encélelas después de cortar el perfil.

t. Forme el asiento encolando tiras de madera de 18 x 40 mm.

6. Ajuste |as testas de |as traviesas al perfil cilindrico de las patas.

7. Marque y taladre los agujeros para las clavijas de unign.

8. Lije todas las piezas antes de encolarlas.

9. Monte y encole el armazén de la silla: primero el frontal, luego el posterior
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¥ a continuacién las traviesas laterales (fig. 145). 6
10. Pula v barnice cuidadosamente el conjunto.
11. Fije el asiento.

Nota: Los dngulos de unién de las patas v las traviesas se refuerzan con escua-

dras de madera encoladas y atornilladas a las traviesas.

Fig. 144, Despiece

Fig. 143 Modelo
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Fi.

Fig. 145, Detalle de la unidn de (as patas traseras con of respaldo de (o sifla

2 pieza

1 pata trasera

cilindrica

S

cantrdad

6

PIEZAS

largo

Bz5

ancho

35

grueso

35

z pata delantera

cilindrica 2

3 traviesa frontal

4 traviesa lateral

g traviesatrasera

& respaldo curvo

7 respaldo curvo

inferiar

& asiento

trapezoidal

material B Colablanca de carpintero.

pino z.*

clase

420

427

e

1656

15

1645

460

ACCESORIOS

B Clavijas de madera de haya de & mm.

B Barniz tapaporos y ceraincolora de acabado.
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35

45

45

45

jials

3go

35

20

20

20

20

20

1%

pino z.*
clase
pino 2.2
clase
pino 2.t
claze
pino 2.*
clase
i
claze
pino z.*
clase
ElAR A

claze

MNota: Todas |as dimensiones son orientativas v van indicadas en milimetros.
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SILLAS DE BRAZOS

La silla de brazos ha sido concebida para relgjarse, por lo gue la comodidad
serd el criterio que deberd seguirse a la hora de proyectarla. Por lo general, este
tipo de sillas suele emplearse para amueblar estancias, dreas de descanso o
salas de espera.

A la hora de construirla, es preciso tener en cuenta que los apoyvabrazos
deben situarse a una altura adecuada, entre 13 v 22 o, para favorecer |a adop-

cidn de una postura natural que permita distender todos los midsculos.
SILLA DE BRAZOS N,%1

OPERACIONES
1. Corte y prepare la madera segin el disefio (figs. 145 v 147) v |a lista de piezas.
2. Marque y taladre los agujeros para |as clavijas de unidn.
3. Lije las piezas.
4. Monte v encole los dos armazones laterales (fig. 148).
t. Ajuste el panel de contrachapado de 18 mm al asiento v al respaldo.
6. Tapice el asiento v el respaldo.
7. Fula v barnice el conjunte.

8. Fije el asiento y el respaldo.
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Fig. 147 Despiece

Fig. 148 Detalle de {a uniden entre {a pota defastera v {as traviesas
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PIEZAS
n’  piezg cantidad  largo  ancho  grueso material
1 patatrasera 2 7RO 40 40 pino o haya
2 pata
delantera = b3 40 40 pino o haya
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3 traviesa

frontal

4 traviesa

|ateral

5 traviesa

trasera

é listones del

respaldo
7 asiento
tapizado

& traviesa
frontal
inferior

g traviesa
lateral

inferior

1o listones del

|ateral

1 respaldo

tapizado

12 brazo

S

LoD

ST

F20

3

B

S

5rC

B

L

EYRS
A0

13

16

40

pino o haya

pino o haya

pino o haya

pino o haya

contrachapado

pino o haya

pino o haya

pino o haya

contrachapado

pine o haya

. 135

Nota: Todas las dimensiones son orientativas y van indicadas en milfmetros.

ACCESORIOS

M Cola blanca de carpintero.
B Clavijas de madera de haya de 8 mm.
B Tela y goma espuma de 5o mm de grueso para el asiento y el respaldo.

B Barniz tapaporos y ceraincolora de acabado.

SILLA DE BRAZOS N.© 2
OPERACIONES

1. Prepare las plantillas.

2. Corte y prepare la madera segin el disefio (figs. 149 vy 152} ¥ la lista de pie-
zas.

3. Marque y taladre los agujeros para las clavijas y tornillos de unién.

4. Lije todas las piezas antes de encolarlas.

5. Mante v encole previamente los dos armazones laterales que deben ir uni-
dos a las traviesas y al respaldo de contrachapado (fig. 151).

6. Forme en un molde el asiento encolando tres o cuatro tableros contra-
chapados de 4 mm de grueso.

7. Cubra el asiento y el respaldo con una chapa noble.
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‘\\136
8. Pula v tifia el respaldo y el asiento.
9. Barnice el conjunto.
10. Fije el asiento.
1. Atornille el respaldo.
Nota: Los dngulos de unién de las patas v las traviesas se refuerzan con escua-

dras de madera encoladas y atornilladas a las traviesas.

Fig. 150, Despiece

Fig. 149. Modefo
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Fig. 151, Unidn entre las patas fraseras y defanteras con el respaldo, el brazoy

el asiento de contrachapado

delantera

3 traviesa 1 420 45 18 pino o haya
frontal

4 traviesa z rital 45 138 pino o haya
lateral

. traviesa 1 420 45 13 pine o haya
trasera

& respaldo 1 sy | 18 contrachapado

7 asiento 1 420 420 12-16  contrachapado
Curvo

8 brazo z 480 5O 2o pino o haya

PIEZAS
ne pieza cantidad  largo  ancho  grueso materiol
1 prata trasers 2 CFO i) A pino o haya
2 pata 2 570 50 22 pino o haya

MNota: Todas |as dimensiones son orientativas y van indicadas en milimetros.
El asiento estd formado por cuatro tableros contrachapados encolados en un

molde con |a curvatura requerida.

ACCESORIOS

B Cola blanca de carpintero.
B Clavijas de madera de haya de 8 mm.

B Tornillos allen de 5o mm.

B Barniz tapaporos y ceraincolora de acabado.
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., 138
SILLA DE BRAZOS N.,° 3

OPERACIONES
1. Prepare las plantillas de las traviesas.

2. Corte v prepare la madera segun el disefio (figs. 152 v 153} ¥ la lista de pie-
zas.

3. Marque v taladre los agujeros para los tornillos v las clavijas de unién.

4. Lije todas las piezas antes de encolarlas.

5. Encole ¥ monte los dos armazones laterales que deben ir unidos a las tra-
viesas v al respaldo (figura 154).

6. Ajuste el panel del asiento v del respaldo de contrachapado de 18 mm.

7. Tapice el asiento v el respaldo.

8. Pula y barnice el conjunto.

Fig. 152, Modelo

9. Fije el asiento y el respaldo.
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Fig. 193, Despiece Fig. 154, Detalle de lo unidn emtre lo pota defamtera y las traviesas
PIEZAS
ne picza contidad  largo  archo  grueso material
1 patatrasera 2 FBo 40 40 pino z.% clase
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2 prata
delantera

3 traviesa

frontal

perfilada

4 traviesa

| ateral

g traviesa

trasera
perfilada

f traviesa del

respaldo

7 asiento

tapizado

& traviesa
| ateral

inferior

g traviesa
trasera

inferior

10 panel del

respaldo

630

SO0

B

ST

LoD

5

B

S

L

AT

y.ls)

520

350

A

20

20

20

20

13

20

20

13

pino z.* clase

pino z.* clase

pino 2.* clase

pino z.* clase

pino 2.* clase

contrachapado

pino z.* clase

pino z.* clase

contrachapado

tapizado

1 braro z 570 50 2o pino z2.% clase

Mota: Todas |as dimensiones son orientativas y van indicadas en milimetros.

ACCESORIOS

B Colablanca de carpintero.

B Clavijas de madera de haya de 8 mm.

B Tela y goma espuma de 5o mm de grueso.
B Tornillos de cabeza plana de 19 x 50 mm.

B Barniz tapaporos y ceraincolora de acabado.

SILLA DE BRAZOS N2 4

OPERACIONES
1. Corte v tornee |a madera segun el disefio {figs. 155 ¥ 158) v la lista de piezas.
Si lo prefiere, puede emplear varilla cilindrica de 40 mm de didmetro.

2. A continuacién, ajuste bien las testas de las traviesas al perfil de las patas
de la silla.

3. Marque y taladre los agujeros para las clavijas de unién.

4. Lije todas |as piezas.

5. Monte los armazones laterales que deben ir unidos a las traviesas y al
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respaldo fig. 157).
6. Ajuste latela del asiento v del respaldo.
7. Pula bien v barnice todo el conjunto.

8. Fije la tela del asiento y el respaldo.

Fig. 156, Despiece

Fig. 155 Modelo
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ke
ke

1 o 3 traviesa frontal 1 570 pino o haya

e é
P S p——— ] 4 traviesa lateral 2 570 0 0 pino o haya
5 traviesa trasera 1 Y. ) 0 pino o haya

& traviesa del
respaldo 1 570 35 15 pino o hay
7 asiento de lona 1 730 A5D — tela de lona

4
N . . / 2 traviesa lateral
-y T inferior 2 570 10 30 pino o haya
/ 8
9 S

g traviesa trasera

intermedia 1 570 0 W0 pino o haya

1o respaldo de lona 1 a0 A5D — tela de lona

Ay

11 brazo 2 A5 A A pino o haya

MNota: Todas las dimensiones son orientativas v van indicadas en milimetros.

Fig. 157, Detalle de fo unidn entre la pota trasera v fos brazos

ACCESORIOS
HEL B Colablanca de carpintero.
n.° pieza cantidad ~ large  oncho  grueso  moterial B Clavijas de madera de haya de 3 mm.
1 pata trasera = Do 40 40 pino o haya B Tela de lona suficients para el asiento y el respalda.
2 pata delantera 5 B 40 40 pino o haya B Barniz tapaporos y ceraincolora de acabado.

WWW.AUTODIDACTA.INFO


https://autodidacta.info.ve/

SILLA DE BRAZOS N2 5

OPERACIONES
1. Corte v tornee la madera segun el disefio (figs. 158 v 150) vy la lista de piezas.
Si lo prefiere, puede emplear varilla cilindrica de 40 mm de didmetro.

2. Dibuje la plantilla para los brazos curvos, apliquela sobre la madera y cér-
tela con la sierra de cinta.

3. Ajuste |as testas de las traviesas &l perfil cilindrico de las patas.

4. Taladre enlos brazos los agujeros de unién con las patas.

5. Marque v taladre los agujeros para las clavijas de unién.

6. Lije las piezas antes de encolarlas.

7. Encole ¥ monte los dos armazones laterales que deben ir unidos a las tra-
viesas y atorn(llelos al armazén del respaldo {fig. 160).

8. Ajuste |a tela de lona del asiento y del respaldo.

9. Pula bien v barnice todo el conjunte.

10. Fije latela del asiento v el respaldo.
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Fig. 159, Despiece
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8
Fig. 100, Detafle de la unidn entre (o pata delantera, of brazo v las traviesas
PIEZAS
.l pieza carntidad largo  ancho  grueso materiol
1 patatrasera 2 480 40 40 pino o haya
2 pata delantera 2 £SO AD A pino o haya
3 traviesa 1 SO o 0 pino o haya
frontal
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4 traviesalateral 2 542 10

5 traviesa 1 cBo 3o
trasera

é brazo 2 A5 AD

armtazon del respaldo

7 traviesa del 2 LoD 10
respaldo
2 barreta del = 460 40
respaldo
g asiento de 1 750 A0
lona
10 respaldo de 1 750 7o s)
lona

1o

o

A

30

40

pino o haya B Barniz tapaporos y ceraincelora de acabado.

pino o haya

pino o haya

pino o haya

pino o haya

tela de lona

tela delona

MNota: Todas las dimensiones son orientativas y van indicadas en milimetros.

ACCESORIOS

B Colablanca de carpintero.
B Clavijas de madera de haya de 8 mm.

B Tornillos allen de 5o mm.

B Tela delona suficiente para el asiento y el respaldo.
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SILLAS DE EXTERIOR 8. Cologue los tornillos con tuercas de 8 mm de grueso y arandelas para la

articulacidn de |as patas.
La principal propiedad que debe tener una silla de estas caracterfsticas es su

resistencia a la intemperie. Las maderas empleadas para fabricar este tipo de
muebles suelen ser de origen tropical, ya que contienen aceites naturales y resi-
nas que facilitan su mantenimiento en el exterior.

Entre las maderas tropicales utilizadas destacan la teca, el iroko, el bolondo ¥
el doussie, si bien la primera es la mds apreciada por su resistencia y su be-
lleza.

Para lograr el mantenimiento de estas maderas lo mejor es aplicar cada cierto

tiempo aceites de teca o barnices microporosos denominados fasures.
SILLA DE EXTERIOR N.21

OPERACIONES

1. Prepare la plantilla de las patas traseras.

2. Corte v prepare la madera segln el disefio (figs. 161, 162, 163} ¥ la lista de

Fig. 161. Modelo

piezas.
3. Marque v taladre los agujeros para las clavijas y tornillos de unién.
4. Lije las piezas antes de encolarlas.
5. Maonte v encole los dos armazones que deben ir articulados.
6. Pulay barnice el conjunto.

7. fvellane y atornille las tablillas del respaldo y el asiento.
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Fig. 162 Detalle del plegado de (o siffa

Fig. 163, Despiece

PIEZAS

.’ picza cantidad  largo ancho grueso  moterial
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1 larguero del armazén teca o
{940 x 65 X 30) 2 Q40 45 3o sirmilar

2 traviesa del armazén 3 203 20 20 tecao
sirmilar

armiazon fronial

1 larguero del armazén teca o
frontal 2 5 &0 A5 20 similar

4 traviesa del arrmazdn teca o
frontal 2 237 20 20 similar

5 tablillas del respaldo teca o
g AAD 7o) 1o similar

é traviesa lateral teca o
2 als) W0 2o similar

7 tablillas del asiento teca o
5 1679 50 1w similar

Mota: Todas las dimensiones son orientativas y van indicadas en milimetros.
Las medidas del larguero corresponden a la madera necesaria para obtener el

perfil de las patas traseras.

B Colablanca de carpintero.

ACCESORIOS

B Clavijas de madera de haya de 8 mm.

B Pernos o tornillos de cuello cuadrado v cabeza redonda con tuerca de
& mm de grosor v arandelas.

B Tornillos de cabeza plana galvanizados de 1g x 25 mm.

B Lasur o aceite de teca.

SILLA DE EXTERIOR N2 2

OPERACIONES

1. Corte la madera segin el disefio (figs. 164 v 165) v |a lista de piezas.

2. Haga los agujeros de las clavijas.

1. Lije las piezas; encole v monte los armazones |aterales {fig. 165).
4. Pulay barnice el conjunto.

5. Avellane v atornille las tablillas del respaldo v del asiento.
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Fig. 165, Despiece

Fig. 104. Modefo
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Fig. 166, Detalle def emsamblado del armazdn v de fa fifgcidn de fas tabliffas

PIEZAS
.2 picza cantidad largo ancho EruEsD material
1 patatrasera 2 B30 oo 1o teca o

2 pata delantera

3 traviesa

frontal

4 traviesalateral

5 traviesa
superiar
cilimdrica

& traviesa lateral

inferiar
armazon del respaldo

7 larguero del

respaldo

& traviesa
superiar

cilindrica

g tablillas del

respaldo

12 tablillas del
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420

450

R

450

RO

256

78
178

25

25

o

20

o

25

10

10

25

il
15

similar

teca o
zirmilar

teca o

similar
teca o

airnilar

teca o
zirmilar

teca o

similar

teca o

similar

teca o

sirnilar

teca o

similar

teca o
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asiento girnilar

Mota: Todas las dimensiones son orientativas y van indicadas en milimetros.

ACCESORIOS

B Colablanca de carpintero.
B Clavijas de madera de haya de 8 mm.
B Torillos de cabeza plana galvanizados de 19 x 25 mm.

B Lasur o aceite de teca.

SILLA DE EXTERIOR N.2 3

OPERACIONES
1. Prepare |as plantillas de |as patas posteriores y las traviesas. Fig. 167. Modelo

2. Corte y prepare |a madera segln el disefio (figs. 167 v 168} v |a lista de pie-

zas.
3. Taladre los agujeros para las clavijas; lije |as piezas.
4. Monte el armazén (fig. 16g).
t. Forme el asiento con listones de 6o mm x 1o mm.
6. Pulay barnice el conjunto.

Nota: Los dngulos de unién de patas y traviesas se refuerzan con escuadras de

mad era.
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Fig. 168, Despiece Fig. 169. Detalle de la wnidn entre Ia pata delamera y los travesafios, asf como
del atorniflade del asiento

PIEZAS

.’ pieza cantidad  largo oancho grueso  malerial

1 pata trasers 2 730 40 ol teca o

WWW.AUTODIDACTA.INFO


https://autodidacta.info.ve/

(730 % 60 X 30} sirmilar

z pata delantera teca o
2 ADD AD 3o similar

3 traviesa frontal teca o
1 485 A0 20 similar

4 traviesa lateral teca o
2 A47 AD 3o similar

5 traviesa trasera teca o
1 485 40 o similar

& respaldo teca o
2z A8 (aTs) 25 aimilar

7 asiento (tablas) teca o
2 545 (<] o similar

& traviesa central inferior teca o
1 485 25 25 similar

g traviesa lateral inferior teca o
2 A47 AD 20 similar

10 listones del respaldo teca o
4 260 W0 15 similar

Mota: Todas las dimensiones son erientativas vy van indicadas en milimetros.

Las medidas de |a pata trasera escritas entre paréntesis son |as necesarias para

. 153

obtener el perfil deseado.

ACCESORIOS

M Cola blanca de carpintero.
B Clavijas de madera de haya de 8 mm.
B Tornillos galvanizados de cabeza plana de 19 x 25 mm.

B Lasur o aceite de teca.

SILLA DE EXTERIOR N.® 4

OPERACIONES
1. Prepare las plantillas.

2, Cotte y prepare |a madera segin el disefio (fizs. 170 v 171} ¥ la lista de pie-
zas.

3. Marque y taladre los agujeros para las clavijas y tornillos de unién.

4. Lije todas las piezas antes de encolarlas.

5. Mante y encole el armazén: primero el respaldo, luego el frontal y después
las traviesas |aterales v los brazos (fig. 172).

6. Forme el asiento atornillando listones de 6o mm de ancho y 10 mm de
SrUEsc.

7. Pula v barnice el conjunto.

MNota: Los dngulos de unién de las patas ¥ las traviesas tienen que reforzarse, y
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se utilizard para ello unas escuadras de madera, que deberdn ir encoladas v

atornilladas a las traviesas.

Fig. 170. Modelo
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similar
3 traviesa frontal tecao
1 445 ] 25 similar
4 traviesa lateral tecao
£ 485 50 3o similar
5 respaldo tecao
1 A4 Ao 30 similar
£ asiento tablas tecao
3 527 Ao 15 similar
7 traviesa lateral inferior teca o
- 485 50 2o similar
& respaldo inferior tecao
1 445 40 20 similar
. ; g listones del respaldo tecao
Fig. 172, Detalle de o unidn entre ln pata delantera y of brazo .
3 287 10 15 similar
PIEZAS 10 brazo tecao
= (Tl 45 40 similar
.’ pieza cantidod  largo  ancho  grueso  material
MNota: Todas las dimensiones son orientativas v van indicadas en milimetros.
e R = Las medidas de la pata trasera escritas entre paréntesis son las necesarias para
(78c x 65x5) 2 780 45 45 similar obtener el perfil deseado.
2 pata delantera 2 555 45 45 tecao
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ACCESORIOS

B Colablanca de carpintero.
B Clavijas de madera de haya de 8 mm.
B Torillos galvanizades de cabeza plana de 19 x 25 mm.

B Lasur o aceite de teca.

SILLA DE EXTERIOR N.2§

OPERACIONES
1. Corte y prepare |a madera segun el disefio (figs. 173, 174, 175) ¥ |a lista de pie-
zas.

2. Marque y taladre los agujeros para las clavijas v tornillos de unidén.

3. Lije todas |as piezas antes de encolarlas.

4. Seguidamente, monte ¥ encole los dos armazones de la silla que deben
ericaarse.

5. Pula bien y barnice todo el conjunto.

6. fwellane y stornille las tablillas del respaldo v el asiento.

WWW.AUTODIDACTA.INFO

Fig. 173, Modelo

. 156


https://autodidacta.info.ve/

Fig. 174, Detalle de la silla plegada

Fig. 175, Despiece

PIEZAS

e pieza

cantidad

fargo

ancho

grueso

maierial

armazon del respoldo
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1 larguero del

arrmazan

2 traviesa
superior del

arrmazan

3 traviesa
inferior del

armazan

4 tablillas del

respaldo
arrtazon del asiento

5 larguero del
armazén

6 traviesa
inferior del

arrmazan

7 tablillaz del
asiento

>

Joo

S

178

460

G

2 B

163

20

10

20

RO

25

20

20

1o

25

20

o

tecao

similar

tecao

similar

tecao

zirmilar

tecao

zimilar

tecao
zimil ar

tecao

similar

tecano

zirmilar

. 158

del asiento.

ACCESORIOS

M Cola blanca de carpintero.
B Clavijas de madera de haya de 8 mm.
B Tornillos de cabeza plana galvanizados de 1g x 25 ¥ 19 x 40 mm.

B Lasur o aceite de teca.

SILLA EXTERIOR N.2 &

OPERACIONES

1. Corte la madera segin el disefio (figs. 176 v 177) ¥ |a lista de piezas.
2. Marque y taladre los agujeros.
3. Lije las piezas y monte los dos armazones laterales (fig. 178).
4. Pulay barnice el conjunto.

5. Avellane y atornille las tablillas correspondientes al asiento.

MNota: Todas las dimensiones son orientativas y van indicadas en milimetros.

Las traviesas inferiores del armazén del respaldo van atornilladas, una por

delante v otra por detrds, dejando un hueco por donde se encaja el armazén
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Fig. 170, Modefo

Fig. 177. Despiece
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| 10 similar

2 pata delantera teca o
= f30 (2la] 30 sitmilar

3 traviesa teca o
frontal 1 SO0 5O 20 sirmilar

4 traviesalateral teca o
= 480 78] 20 sirnilar

5 traviesa teca o
trasera 1 RO ) 20 sitnilar

& respaldo teca o
1 LoD 75 15 simmilar

7 tablillas del teca o
asiento 1o EBO ) 15 sitmilar

2 & traviesa teca o
central inferiar 1 5O 30 20 sirmilar

Fig. 178, Detalle de fa wunidn emtre fr pata delamtera y el brazo o fa traviesa g traviesa lateral tecs o
sSuperior inferior 2 480 50 20 sirmilar

10 respaldo teca o

PIEZAS - - o
inferior 1 500 50 15 similar
e pieza cantidad largo  ancho  grueso material
ACCESORIOS
1 patatrasera 2 63 6o 30 teca o
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B Colablanca de carpintero.
B Clavijas de madera de haya de 8 mm.
B Tomillos galvanizados de cabeza plana de1g x 25 mm.

B Lasur o aceite de teca.

SILLA DE EXTERIOR N.%7

OPERACIONES
1. Seleccione los rollizos v corte ¥ prepare la madera segun el disefio (figs. 170 v
180} ¥ la lista de piezas.

2. Marque v taladre los agujeros para las uniones con tornillos de rosca de

lirma.

3. Monte el conjunto {fig. 131).

Fig. 179. Modelo

4. Barnice la silla.
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Fig. 180, Despiece

Fig. 181, Detalle de la unidn emre las piezas de fa silfa
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PIEZAS
.’ pieza cantidad  large  ancho  grueso  moteriof
1 rollizo de pata rollizo de
trasera 2 177 57 57 pino
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2 pata delantera

2 LY 5 S
1 rollizos del
respaldo 2 AF7 57 57
4 semirrollizo del
asiento 1 als) 241 122
5 semirrollizo del
respaldo 1 500 78 57
ACCESORIOS

B Tornillos de rosca de lima de 8 mm de grueso.

B Lasur o barniz para exteriores.

rallizo de atornilladas.
pino
rollizo de
pino
rallizo de
pino
rollizo de

pino

SILLA DF EXTERIOR N.2 8

OPERACIONES

1. Seleccione los rollizos, prepare |a madera segin el disefio (figs. 182 y 183) v |a

lista de piezas.

2. Marque y taladre los agujeros para las uniones con tornillos de rosca de

lirma.

3. Monte el conjunto {fig. 134).

4. Barnice la silla y aseglrese de que todas las uniones quedan bien
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Fig. 182, Modelo


https://autodidacta.info.ve/

Fig. 183, Despiece

Fig. 184. Detalle de o unidn entre la pata y el brazo con tomillos de montaje
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PIEZAS
.l pieza cantidad iarge  ancho  grueso materiol
1 pata trasera - 780 ) 5O rollizo de
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Fig. 183. Despiece Fig. 184. Detalle de la unidn entre la pata y el brazo con tomifios de
wontdje
PIEZAS
n.? piezn cantided lorge oancho grueso  material
1 pata trasera rollizo de
2 750 50 50 pino
2 pata rollizo de
delantera Gl 600 50 50 pino
3 traviesa rollizo de
lateral 2 564 36 36 pino
4 respaldo rollizo de
1 a40 a4 64  pino
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1o

1)

asiento

rallizos

traviesa
frontal

inferior

traviesa
lateral

inferior

traviesa
trasera

inferior

rollizo
respaldo

inferior

barrotes del

respaldo

brazos

12

536

e

564

e

55

347

603

3o

o

27

o

40

2

O

39

30

27

30

40

5

O

rollizo de

pino

rollize de

pino

rollize de

pino

rallizo de

pino

rollize de
pino
rollizo de
pino

rollize de

pino

ACCESOQRIOS

W Tornillos de rosca de lima de 8 mm de grueso.

W Lasur o barniz para exteriores.
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